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Introduccion

El presente documento presenta el conjunto de acciones y respectivos plazos propuestos para
atendimiento a las metas establecidas en el Plan de Metas de Reduccion de Emisiones
Atmosféricas, elaborado por el Instituto Estadual de Medio Ambiente y Recursos Hidricos —
IEMA y Compafia Ambiental del Estado de S&do Paulo — CETESB. Las acciones que por
casualidad demanden plazo de conclusidn superior a las metas establecidas estan
acompanadas de las debidas justificativas para los nuevos plazos de conclusion propuestos.

ArcelorMittal Tubarao, alineada a su Politica Ambiental y directrices estratégicas de mejora
continua, elaboro el Plan de Acciones buscando atender las metas propuestas con acciones
estructuradas, basadas en el conocimiento técnico y suportados por las mejores practicas y
tecnologias internacionales aplicables.

Ademas de las metas propuestas, el atendimiento a las directrices de accion inmediata es
suportado por rigidos controles operacionales, alineados a tramites sistematizados y planes
de mantenimiento que atienden al amplio parque de aparatos de control ambiental y aparatos
de produccion, de forma a garantizar su pleno funcionamiento y la rastreabilidad de las
informaciones de inspeccion y mantenimiento de los activos.

Los sistemas abajo citados componen parte de las herramientas de gestion informatizadas
que garantizan una eficiente rastreabilidad de los items de control, programacion, y ejecucion
de los tramites operacionales y de mantenimiento/inspeccién aplicados a los aparatos del
parque industrial:

¢ Sistema Informatizado de Normalizacién — Herramienta utilizada en la elaboracion
y revision de tramites operacionales, que contemplan acciones de control ambiental
para las actividades que posee aspectos ambientales entrelazados.

o0 Unidades ArcelorMittal Tubarao — Sistema SISPAD
o Unidad Coqueria Heat recovery/recuperacion de calor — Sistema DOCNIX

o Sistema Informatizado de Mantenimiento/Inspeccién — Herramienta utilizada para
elaboracion y revision de tramites de mantenimiento/inspeccion, ademas de la
programacion de manutenciones preventivas y predictivas.

0 Unidades ArcelorMittal Tubarao — Sistema SISMANA/SAP
o Unidad Coqueria Heat recovery/recuperacion de calor — Sistema MAXIMO

Ademas de la rutina de operacion y mantenimiento, Planes Estratégicos estan en etapa de

elaboracion para atendimiento a las metas constantes en el Plan de Metas de Reduccion de
Emisiones Atmosféricas. Son ellos:
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Plan Estratégico de Cubierta de Correas y Transportadoras y Mejoras en Transferencias

El documento contempla un conjunto de acciones de mantenimiento y adecuacién de las
correas transportadoras de la empresa de forma a asegurar que todas las correas
transportadoras existentes en el sitio de ArcelorMittal Tubardo operen adecuadamente, de
forma a no permitir la emision de material particulado para la atmoésfera y el acumulo de
material en el suelo. Sera realizada una evaluacion considerando el tipo de material
transportado y tecnologias indicadas para cada caso, estructuras de correas ya existentes,
visando la prevencion de la incidencia de las emisiones atmosféricas fugitivas y caida de
material. EI planeamiento detallara el cronograma de ejecucién de las actividades para cada
sistema de correas transportadoras que recibiran las mejoras.

Plan Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias e Implantacion de Lava Ruedas

Este plan contempla acciones de pavimentacion de patios y vias no pavimentadas de las
areas internas de la empresa, que juntamente con la implantacién de nuevos sistemas lava
ruedas y acciones de aplicacién de supresores de polvo visan reducir las emisiones fugitivas
por nueva suspension de vehiculos/maquinas operacionales o debido arrastre edlico.

Las acciones y plazos presentados en este plan de trabajo para atendimiento a las metas
tendran posteriormente cronogramas detallados para cada item, y las directrices de
cumplimento inmediato que son igualmente atendidas por acciones establecidas en el
presente plan, enfocadas en el cumplimiento de los tramites operacionales y de
mantenimiento establecidos en la empresa.

Plano de A¢Ges - ArcelorMittal Tubardo
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PLAN DE ACCION — ARCELORMITTAL TUBARAO

5.2 ArcelorMittal Tubarao

Directrices de accién de control ambiental (cumplimento inmediato)

¢ Realizar plan de mantenimiento predictivo, preventivo y correctivo de las instalaciones

de forma a evitar emisiones fugitivas.

o Plan de Accidn:

= Las acciones de inspeccién y mantenimiento de las instalaciones de
ArcelorMittal Tubardo son realizadas y registradas en el Sistema
Corporativo de  Mantenimiento de  ArcelorMittal Tubarao
(SISMANA/SAP/MAXIMO).

o Realizar programa de capacitacion y entrenamiento de los colaboradores de las
unidades, para que las acciones vinculadas a las buenas practicas de produccion,
incluyendo acciones de limpieza de las areas de trabajo sean incorporadas en el dia a

dia de todos.

o Plan de Accioén:

= Implantacion de nuevo moddulo de capacitacion de los empleados
propios y terceros, con foco en la concientizacion de las buenas
practicas de produccién relacionado a los aspectos ambientales en el

Programa Interactuar de Educacion Ambiental para la Sustentabilidad;

e Plazo Propuesto: Inicio inmediato con plazo de conclusion de
24 meses;

e Consideraciones: El médulo tendra su inicio inmediato con el
plazo de implantacion de 24 meses en funcién del numero de
efectivo considerado.

5.2.1 Patios de almacenamiento — CASP

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

Plano de A¢Ges - ArcelorMittal Tubardo
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= Realizar el control de la entrada de camiones en los patios, con identificacion, tipo y

cuantidad de material transportado.

o Plan de Accidén:

= Asegurar la realizacién del control de recibimiento de los materiales, a
través de informes, diarios, generados por la empresa responsable por
el movimiento interno de materiales, conteniendo: el tipo de material, el
origen, destino y masa transportada.

e Plazo: 12 meses.

= Garantizar la consolidacién y suministro de los datos en informes en
el sistema informatizado de ArcelorMittal para consultas posteriores.

e Plazo: 12 meses.

= Implantar, operar y mantener sistema de lavador de ruedas, o tecnologia con eficiencia
mayor o igual, en la salida de todos los patios para evitar arrastre de material para

areas externas.

o Plan de Accion:

= [nstalacion de sistema de lavador de ruedas en CASP.

e Plazo: 12 meses.

= Instalar estructura para delimitacion fisica de las pilas, con ldentificacion permanente

de los materiales de forma visible para fiscalizacion.

o Plan de Accidén:

= Instalacion de delimitacion fisica, por clase de material, en los patios de
CASP;

e Plazo: 12 meses.

= |dentificacién de los materiales dispuestos en los patios de CASP con

uso de placas.

e Plazo: 12 meses.
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= |Instalar marcadores permanentes de la altura fisica maxima de las pilas de materiales

de forma visible para fiscalizacion.

o Plan de Accién:

= Instalacion de marcadores permanentes de la altura fisica maxima de

las pilas.

e Plazo: 12 meses.

« Adecuar el sistema de humectacion en los patios, de modo a evitar emision fugitiva

por la accion de los vientos.

o Plan de Accion:

= Mantenery adecuar, donde sea necesario, la humectacion en los patios
de CASP;

e Plazo: 12 meses.

= Desarrollar e implantar plan de aplicaciéon de supresor de polvo en las

vias internas de circulacion de los patios internos;

e Plazo: 12 meses.

= Desarrollar e implantar plan de aplicacion de supresor de polvo en las

pilas de los materiales estocados.

e Plazo: 12 meses.

< Implantar medidas de control de polucién del aire para las operaciones del patio de

limpieza de boca y bicas de carro torpedo.

o Plan de Accidn:

= Ajustar tramite operacional visando el control de emisiones en la

limpieza de carro torpedo.

e Plazo: 12 meses.

Plano de A¢Ges - ArcelorMittal Tubardo
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= Las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga de materiales
polvorientos deberan ser realizadas de forma a no permitir la emisiéon de material
particulado para la atmodsfera, preferencialmente, limitando la altura de caida de

materiales a un maximo de 0.5 m, si posible.

o Plan de Accidén:

= Utilizar camiones estanques y/o poner lona en camiones del tipo cubo,

conforme tipo de material polvoriento transportado;

e Plazo: 12 meses.

= |nstalacion de plataforma para poner lona en la CASP;

e Plazo: 12 meses.

= Mantener y adecuar, donde necesario, la humectacion en los patios de
la CASP.

e Plazo: 12 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aiios:

= Implantacion y mantenimiento de pavimentacion y sistemas de drenaje de aguas de
lluvia de todas las vias de circulacion de vehiculos de transporte de materiales para
almacenamiento a fin de evitar emision por nueva suspension de material depositado

por su uso.

o Plan de Accidn:

= Implantar pavimentacién en las vias internas de circulacion con el
debido sistema de drenaje de aguas de lluvia, conforme Plan

Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias.

e Plazo: 36 meses.
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= Efectuar rutina de mantenimiento operacional del sistema de drenaje de

aguas de lluvia existentes.

e Plazo: Inmediato.

< Implantacién de Wind Fences/cercas de viento, o medida de control de eficiencia igual
0 superior, en los patios de almacenamiento de materiales para reducir la accion de

los vientos en la generacion de emisiones fugitivas de las pilas.

o Plan de Accion:

= Realizar estudio de ingenieria de los Patios de CASP, de forma a
optimizar el uso de las areas disponibles para estocaje de materiales e
implantar wind fence/cercas de viento en los puntos donde el estudio

indicar necesario;

e Plazo Propuesto: 60 meses.

= Realizar aplicacién de la cubierta vegetal en pilas de coproductos,

donde cupiera;

e Plazo: 2 afos.

= Desarrollar e implantar plan de aplicacion de supresor de polvo en las

pilas de los materiales estocados;

e Plazo: 2 afos.

= Mantener y adecuar, donde necesario, la humectacion en los patios de
CASP;

e Plazo: 2 afos.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

« Operar y mantener adecuadamente sistemas de drenaje de aguas de lluvia y cajas de

decantacion, en todos los patios de CASP, a fin de evitar acumulo de material, acumulo
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de agua en el suelo, bien como el desborde de efluentes para los sistemas de drenaje

adyacentes.

o Plan de Accidn:

= Garantizar la realizacion de la rutina de limpieza de los drenajes y cajas

de decantacion.

= Los cubos de los vehiculos utilizados en el transporte a granel de materias primas,
productos acabados deberan ser cubiertas y estanques, imposibilitando escapes y

emisiones fugitivas en las operaciones de colecta, transporte y descarga de material.

o Plan de Accion:

= Utilizar camiones estanques y/o poner lona en camiones del tipo cubo,

conforme tipo de material polvoriento transportado;
e Plazo Propuesto: 12 meses;

e Consideraciones: Necesidad de adecuaciéon de la flota para

atendimiento de la meta.
= Instalacion de plataforma para poner lona en CASP;
e Plazo Propuesto: 12 meses;

e Consideraciones: Necesidad de realizacion de proyecto,
fabricacion e Instalacion de plataforma para posibilitar el poner

lona en camiones.

e Las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga de materiales
polvorientos deberan ser realizadas de forma a no permitir la emisién de material

particulado para la atmésfera.

o Plan de Accidn:

= Utilizar camiones estanques y/o poner lona en camiones del tipo cubo,

conforme tipo de material polvoriento transportado;

e Plazo Propuesto: 12 meses;

10
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e Consideraciones: Necesidad de adecuaciéon de la flota para

atendimiento de la meta.
= |nstalacion de plataforma para poner lona en la CASP;
e Plazo Propuesto: 12 meses;

e Consideraciones: Necesidad de realizacion de proyecto,
fabricacion e Instalacion de plataforma para posibilitar el poner

lona en los camiones.

= Mantenery adecuar, donde sea necesario, la humectacion en los patios
de CASP.

= Mantener limpias todas las vias, de modo a impedir acimulo de material en la lateral

y en la entrada y salida de los vehiculos de los patios.

o Plan de Accidn:

= Efectuar la rutina existente de limpieza de las vias y de la entrada y

salida de los patios de CASP.

= Operar y mantener adecuadamente sistema de humectacién de todas las vias de los
patios, de modo a evitar la nueva suspension de polvos por la circulacién de vehiculos

y por la accion del viento.

o Plan de Accioén:

= Mantener la humectacion en los patios de CASP y adecuar donde sea

necesario.

« Operar y mantener adecuadamente sistema de humectacién de pilas, para los patios
de almacenamiento de materiales polvorientos de la empresa, de modo a evitar el

arrastre por la accion del viento.

o Plan de Accidn:

11
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= Mantener la humectacion en los patios de CASP y adecuar donde sea

necesario.

= Operar y mantener adecuadamente medidas de control de polucion del aire para las

operaciones del patio de limpieza de boca y bicas de carro torpedo.

o Plan de Accidén:

= Cumplir los tramites operacionales y ejecucion del plan de
mantenimiento para control de las emisiones en las operaciones de
limpieza de boca y bicas de carro torpedo (Sistemas
SISMANA/SAP/SISPAD).

< EI control de recibimiento de residuos en patios debera ser realizado de forma
consistente y rigurosa, de manera a garantizar solo el recibimiento de residuos clases
2A y 2B, de acuerdo con la ABNT 10.004:2004, que deberan ser almacenados de
forma a impedir emisiones fugitivas para la atmésfera por la accion de los vientos en

pilas.

o Plan de Accidn:

= Mantenery asegurar el control existente de entrada de camiones en los
patios de CASP.

= Los residuos clasificados, de acuerdo con la ABNT 10.004:2004, como peligrosos
deberan tener disposicion adecuada de modo a impedir emisiones fugitivas para la

atmadsfera por la accién de los vientos en pilas.

o Plan de Accioén:

= Mantener la rutina y control operacional existente de destinacion
adecuada de este tipo de material conforme establecido en el Plan de
Gerenciamiento de los Residuos Sodlidos, en atendimiento a la
condicionante 28 de la LO 282/2008.

12
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Mantener el cinturéon verde alrededor de todos los patios de almacenamiento de
materiales polvorientos como medida adicional, siendo que la misma no debera
sustituir la implantaciéon de Wind Fences/cercas de viento, o medida de control de
eficiencia igual o superior, como medida principal de reduccién de emisiones fugitivas

por la operacion y por accién de los vientos sobre pilas.

o Plan de Accidn:

= Enriquecer y mantener el cinturéon verde en los patios de CASP, en
conformidad con el estudio de ingenieria a ser elaborado en el plazo de

12 meses.

5.2.2 Manoseo de carbdn y patios de almacenamiento

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

Implantar, operar y mantener adecuadamente la bandeja protectora, contencion lateral
y la cubierta de las correas transportadoras carbon, de forma a no permitir las
emisiones de material particulado para la atmésfera y acimulo de materiales en el

suelo y aparatos de la unidad.

o Plan de Accidén:

= Enclaustramiento de las correas C5601 y C5602 de transporte de

carbén en el tramo sobre el efluente final del Patio de Carbén;

e Plazo: 12 meses.

= Enclaustramiento de las correas BC332A y 215 de transporte de carbén

y coque en el tramo sobre el Arroyo Praia Mole;

e Plazo: 12 meses.

13
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= Restablecer las cubiertas, bandeja protectora y contencion lateral de las
correas de los transportadores, conforme Plan Estratégico de Correas

Transportadoras;

e Plazo Propuesto: 60 meses;

= Adecuar todos los puntos de transferencia entre correas (chutes) de forma que sean
mantenidos cerrados, con estructura fisica en buen estado de conservacion y limpios
durante el transporte de materiales, con sistema de captacion y control de emisiones,

incluso los puntos de transferencias entre correas, tolvas y silos.

o Plan de Accion:

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencion lateral de las correas de los transportadores

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses

= Adecuar el sistema de humectacién de pilas, de modo a evitar el arrastre por la accion
del viento. La humectacion debera ser realizada aplicandose polimeros u otro material

de eficiencia igual o superior.

o Plan de Accidn:

= Garantizar la humectacion de todas las areas del patio, aplicando

supresor de polvo donde sea necesario;

e Plazo: Inmediato

= Evaluacién de nuevos supresores de polvo visando la mejora de

eficiencia;

e Plazo: 12 meses.

= Adecuar sistema de humectacion de vias de los patios, de modo a evitar la nueva

suspension de polvos por la circulacion de vehiculos y por la accion del viento.

14
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o Plan de Accidn:

= [Efectuar la humectaciéon de todas las areas del patio, aplicando

supresor de polvo donde sea necesario.

e Plazo: 12 meses.

= |Instalar estructura para delimitacién fisica de las pilas, con Identificacion permanente

de los materiales visibles para fiscalizacion.

o Plan de Accion:

= Implementar Identificacion y marcacion de la delimitacion de los

materiales dispuestos en los patios.

e Plazo: 12 meses.

= |Instalar marcadores permanentes de la altura fisica maxima de las pilas de materiales

visibles para fiscalizacion.

o Plan de Accion:

= Establecer tramite operacional de forma a identificar la altura fisica

maxima de las pilas.

e Plazo: 12 meses.

= Implantar, operar y mantener sistema de lavador de ruedas, o tecnologia con eficiencia
mayor o igual, en la salida de todos los patios para evitar arrastre de material para

areas externas.

o Plan de Accidn:

= Realizar la Instalaciéon, operacion y mantenimiento del sistema de

lavador de ruedas en el Patio de Carbon.

e Plazo: 12 meses.

15
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= Las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga de materiales
polvorientos deberan ser realizadas de forma a no permitir la emisién de material
particulado para la atmodsfera, preferencialmente, limitando la altura de caida de

materiales a un maximo de 0.5 m, si posible.

o Plan de Accidén:

= Efectuar la humectacion de los materiales polvorientos en el control de

emisiones de material particulado en la operacién.

e Plazo: 12 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 ainos:

= Implantacién y mantenimiento de pavimentacion y sistemas de drenaje de aguas de
lluvia de todas las vias de circulacién de vehiculos de transporte de materiales para
almacenamiento a fin de evitar emision por nueva suspension de material depositado

por su uso.

o Plan de Accion:

= Implantar pavimentacion en las vias internas de circulacion con el
debido sistema de drenaje de aguas de lluvia, conforme Plan

Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias.

e Plazo: 36 meses.

= Implantacion de Wind Fences/cercas de viento, o medida de control de eficiencia igual
0 superior, en los patios de almacenamiento de materiales para reducir la accion de

los vientos en la generacién de emisiones fugitivas de las pilas.

o Plan de Accion:

= |mplantacién de wind fence/cercas de viento en la cara norte, leste y
sur del Patio de Carbén. El talud de 17,5m de altura existente al largo

de la cara oeste se configura una barrera definitiva;

e Plazo Propuesto: 48 meses;

16
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e Consideraciones: Necesidad de plazo mayor para desarrollo

de ingenieria, contratacion, suministro y montaje.

= Garantizar la humectacion de todas las areas del patio, aplicando

supresor de polvo donde sea necesario;

e Plazo: Inmediato.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

< Operar y mantener adecuadamente la bandeja protectora, contencién lateral y la
cubierta de las correas transportadoras de carbén, de forma a no permitir las emisiones
de material particulado para la atmésfera y acumulo de materiales en el suelo y

aparatos de la unidad.

o Plan de Accidn:

= Asegurar el control de las emisiones conforme tramite operacional y
Plan de mantenimiento del area (Sistema SISMANA/SISPAD/SAP).

e Las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga de materiales
polvorientos deberan ser realizadas de forma a no permitir la emisiéon de material

particulado para la atmésfera.

o Plan de Accidn:

= Efectuar la humectacién de los materiales polvorientos en el control de

emisiones de material particulado en la operacion.

= Los cubos de los vehiculos utilizados en el transporte a granel de materias primas,
productos acabados deberan ser cubiertas y estanques, imposibilitando escapes y

emisiones fugitivas en las operaciones de colecta, transporte y descarga de material.

o Plan de Accion:

= Utilizar camiones estanques y/o poner lona en camiones del tipo cubo,

conforme tipo de material polvoriento transportado;
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e Plazo Propuesto: 12 meses;

e Consideraciones: Necesidad de adecuaciéon de la flota para

atendimiento de la meta.

= Operary mantener adecuadamente sistema de humectacion de pilas, de modo a evitar

el arrastre por la accion del viento.

o Plan de Accion:

= Efectuar la humectacion de todas las areas del Patio de Carbodn,

aplicando supresor de polvo donde sea necesario.

= Realizar el control permanente de la erosion de las pilas realizando aplicaciones
periodicas de polimeros, u otro material de eficiencia igual o superior, como medida de

control para evitar la emision fugitiva debido la accion de los vientos.

o Plan de Accidn:

= Efectuar la operacién del sistema de dosaje de supresor de polvo en el

Patio de Carbon.

= Operar y mantener adecuadamente sistema de humectacion de vias de los patios, de
modo a evitar la nueva suspensién de polvos por la circulacion de vehiculos y por la

accion del viento.

o Plan de Accioén:

= Efectuar la humectacion de todas las areas del Patio de Carbodn,

aplicando supresor de polvo donde sea necesario.

= Mantener limpias todas las vias, de modo a impedir acimulo de material en la lateral

y en la entrada y salida de los vehiculos de los patios.

o Plan de Accidn:

= Efectuar el plan de limpieza de vias para las areas del Patio de Carbén.
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= Operar y mantener adecuadamente sistemas de drenaje de aguas de lluvia y cajas de
decantacion a fin de evitar acumulo de material, acumulo de agua en el suelo, bien

como el desborde de efluentes para los sistemas de drenaje adyacentes.

o Plan de Accidn:

= Efectuar rutina de mantenimiento operacional del sistema de drenaje de

aguas de lluvia;

= Mantener cinturon verde alrededor de todos los patios de almacenamiento de
materiales polvorientos como medida adicional, siendo que la misma no debera
sustituir la implantacién de Wind Fences/cercas de viento, o medida de control de
eficiencia igual o superior, como medida principal de reduccidén de emisiones fugitivas

por la operacidn y por accion de los vientos sobre pilas.

o Plan de Accioén:

» Enriquecer y mantener el cinturén verde del Patio de Carbén en la cara
oeste (cara del talud de 17,5m. La cara norte, leste y sur seran instaladas

wind fence/cercas de viento.

5.2.3 Manoseo de minerales y patios de almacenamiento

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= Adecuar el sistema operacional y el sistema de aspersion con doble humectacién con
atomizacion de agua antes de la entrada y durante la operacién del virador de vagones,

de modo a evitar emisiones fugitivas durante su operacion.

o Plan de Accion:

= Efectuar el control de las emisiones fugitivas durante la operacién de

descarga del virador de vagones.

e Plazo: 12 meses.
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Implantar, operar y mantener adecuadamente la bandeja protectora, contencion lateral
y la cubierta de las correas transportadoras de finos de materias primas, de forma a
no permitir las emisiones de material particulado para la atmdsfera y acumulo de

materiales en el suelo y aparatos de la unidad.

o Plan de Accidén:

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencién lateral de las correas de los transportadores,

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses

Adecuar todos los puntos de transferencia entre correas (chutes) de forma que sean
mantenidos cerrados, con estructura fisica en buen estado de conservacion y limpios
durante el transporte de materiales, con sistema de captacion y control de emisiones,

incluso los puntos de transferencias entre correas, tolvas y silos.

o Plan de Accidn:

= Efectuar el control de las emisiones en los puntos de transferencias.
Las acciones podran ser verificadas en los tramites operacionales y
plan de mantenimiento del area registrado en los Sistemas
informatizados (Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

e Plazo: Inmediato

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencién lateral de las correas de los transportadores,

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses

Adecuar el sistema de humectacion de pilas en los patios, de modo a evitar emision

fugitiva por la accion del viento.

o Plan de Accidn:
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= [Efectuar la humectaciéon de todas las areas del patio, aplicando

supresor de polvo donde sea necesario.

e Plazo: 12 meses.

= Adecuar el sistema de humectacion de vias ya pavimentadas en los patios, de modo
a evitar la nueva suspensién de polvos por la circulacién de vehiculos y por la accion

del viento.

o Plan de Accién:

= [Efectuar la humectacion de todas las areas del patio, aplicando

supresor de polvo donde sea necesario.

e Plazo: 12 meses.

3
e Las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga de materiales
polvorientos deberan ser realizadas de forma a no permitir la emisién de material
particulado para la atmosfera, preferencialmente, limitando la altura de caida de

materiales a un maximo de 0.5 m, si posible.

o Plan de Accidn:

= Realizar las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga
de materiales garantizando el control de las emisiones,
preferencialmente limitando la altura de caida de materiales a un
maximo de 0.5m. Las acciones podran ser verificadas en los tramites
operacionales del area registrado en el Sistema Informatizado
(SISPAD).

e Plazo: 12 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aios:

= Implantacion y mantenimiento de pavimentacion y sistemas de drenaje de aguas de

lluvia de todas las vias de circulacion de vehiculos de transporte de materiales para
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almacenamiento a fin de evitar emision por nueva suspension de material depositado

por su uso.

o Plan de Accidn:

= Implantar pavimentacion en las vias internas de circulacién con el
debido sistema de drenaje de aguas de lluvia, conforme Plan

Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias.

e Plazo: 36 meses.

< Implantacién de Wind Fences/cercas de viento, o medida de control de eficiencia igual
o superior, como medida principal de reduccién de emisiones fugitivas por la operacién

y por accién de los vientos sobre pilas.

o Plan de Accidn:

= |Implantacién de wind feces/cercas de viento en el Patio de Minerales

de acuerdo con la mejor configuracion de ingenieria definida.

e Plazo Propuesto: 60 meses

= Efectuar aplicacion de supresor de polvo en las pilas de los materiales

estocados;

e Plazo: 2 afos.

= Enriquecer y mantener el cinturdn verde de los patios mientras no son

sustituidos por Wind Fences/cercas de viento.

e Plazo: 2 afos.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

« Operary mantener adecuadamente el sistema operacional y los sistemas de aspersion
con doble humectacion, con atomizacién de agua antes de la entrada y durante la
operacion del virador de vagones, de modo a evitar emisiones fugitivas durante su

operacion.

o Plan de Accidn:
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= Efectuar el control de las emisiones durante la operacion de descarga

del virador de vagones.

= Operar y mantener adecuadamente la bandeja protectora, contencién lateral y la
cubierta de todas las correas transportadoras, de forma a no permitir las emisiones de
material particulado para la atmdsfera y acimulo de materiales en el suelo y aparatos

de la unidad.

o Plan de Accion:

= Operar y mantener adecuadamente las correas transportadoras. Las
acciones podran ser verificadas en los tramites operacionales y plan de
mantenimiento del area registrado en los Sistemas informatizados
(Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

e Las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga de materiales
polvorientos deberan ser realizadas de forma a no permitir la emisién de material

particulado para la atmésfera.

o Plan de Accidn:

= Realizar las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga
de materiales. Las acciones podran ser verificadas en los tramites
operacionales del area registrados en el Sistema Informatizado
(SISPAD).

= Operar y mantener el sistema de humectacion de pilas en los patios, de modo a evitar

emision fugitiva por la accion del viento.

o Plan de Accioén:

= Operar y mantener el sistema de humectacion de pilas en los patios, de
modo a evitar emisién fugitiva por la accion del viento. Las acciones
podran ser verificadas en los tramites operacionales del area registrado
en el Sistema Informatizado (SISPAD).
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< Realizar el control permanente de la erosion de las pilas realizando aplicaciones
periodicas de polimeros, u otro material de eficiencia igual o superior, como medida de

control para evitar la emision fugitiva debido a la accion de los vientos

o Plan de Accidn:

= Efectuar la aplicacion de polimero donde sea necesario.

= Operar y mantener el sistema de humectacién de vias ya pavimentadas en los patios,
de modo a evitar la nueva suspension de polvos por la circulacion de vehiculos y por

la accién del viento.

o Plan de Accion:

= Garantizar el cumplimento de humectacion de las vias de modo a evitar
la nueva suspension de polvos por la circulacion de vehiculos y por la

accion del viento.

= Operar y mantener adecuadamente sistemas de drenaje de aguas de lluvia y cajas de
decantacioén a fin de evitar acumulo de material, acimulo de agua en el suelo, bien

como el desborde de efluentes para los sistemas de drenaje adyacentes.

o Plan de Accidn:

Efectuar rutina de mantenimiento operacional del sistema de drenaje de aguas

de lluvia.

= Realizar mantenimiento permanente de los taludes de los patios, evitando la formacién

de grietas y realizando la desaceleracion siempre que necesario.

o Plan de Accion:

= Enriquecer y mantener el cinturon verde de los patios mientras no son

sustituidos por Wind Fences/cercas de viento.
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= Mantener permanentemente franjas de proteccidon lateralmente a los patios de
almacenamiento, de forma a impedir el flujo de agua en el sentido de los taludes para

su proteccion.

o Plan de Accidén:

= Efectuar rutina de mantenimiento operacional del sistema de drenaje y
de aguas de lluvia y franjas de proteccion para impedir el flujo de agua

en el sentido de los taludes visando su proteccion.

= Mantener cinturon verde alrededor de todos los patios de almacenamiento de
materiales polvorientos como medida adicional, siendo que la misma no debera
sustituir la implantacién de Wind Fences/cercas de viento, o medida de control de
eficiencia igual o superior, como medida principal de reduccién de emisiones fugitivas

por la operacién y por accion de los vientos sobre pilas.

o Plan de Accion:

= Efectuar la aplicacion de supresor de polvo, donde sea necesario;

= Enriquecer y mantener el cinturdon verde de los patios.

5.2.4 Patios — sinter

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= |Instalar estructura para delimitacién fisica de las pilas, con Identificacion permanente

de los materiales visibles para fiscalizacion.

o Plan de Accion:

= Garantizar el cumplimento de la norma de funcionamiento de estocaje

e Instalacion de placas de Identificacion de material.

e Plazo: 12 meses.
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= |Instalar marcadores permanentes de la altura fisica maxima de las pilas de materiales

visibles para fiscalizacion.

o Plan de Accidn:

= Establecer tramite operacional de forma a permitir la Identificacion de la

altura fisica maxima de las pilas.

e Plazo: 12 meses.

< Realizar el control de la entrada de camiones en los patios, con ldentificacién, tipo y

cuantidad de material transportado.

o Plan de Accién:

= Implementar control de entrada de camiones en los patios.

e Plazo: 12 meses.

< Implantar y/o adecuar, operar y mantener sistema de lavador de ruedas, o tecnologia
con eficiencia mayor o igual, en la salida de todos los patios para evitar arrastre de

material para areas externas.

o Plan de Accion:

= Garantizar el funcionamiento del sistema de lava-ruedas implantado.

e Plazo: inmediato.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

« Operar y mantener adecuadamente la limpieza de las estructuras y alrededor de los
silos de almacenamiento para evitar emisiones fugitivas debido al acumulo y arrastre

de materiales.

o Plan de Accidn:

= Garantizar el cumplimento del plan de limpieza del area.
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= Mantener limpias todas las vias, de modo a impedir acumulo de material en la lateral

y en la entrada y salida de los vehiculos de los patios.

o Plan de Accidn:

= Garantizar el cumplimento de la rutina de limpieza y humectacion de

vias.

5.2.5 Manoseo y patio de otros materiales (incluyendo patio de emergencias)

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

e Las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga de materiales
polvorientos deberan ser realizadas de forma a no permitir la emisién de material
particulado para la atmosfera, preferencialmente, limitando la altura de caida de

materiales a un maximo de 0.5 m, si posible.

o Plan de Accidn:

= Utilizar camiones estanques y poner lona en camiones del tipo cubo

que transportan materiales polvorientos (adecuacién de la flota);
Plazo: 12 meses

= Implantar nuevo sistema integrado de despolvado, del tipo filtros de
mangas, en el Patio de Beneficiamiento de Coproductos (Escoria KR y
Arrabio);

e Plazo Propuesto: 36 meses;

e Consideraciones: Encaminado a IEMA solicitacion de

anuencia para implantacién de la solucion.

= Implantar, operar y mantener adecuadamente la bandeja protectora, contencion lateral

y la cubierta de las correas transportadoras, de forma a no permitir las emisiones de
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material particulado para la atmdsfera y acumulo de materiales en el suelo y aparatos

de la unidad.

o Plan de Accidn:

= Efectuar el control de las emisiones conforme tramite operacional y plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

e Plazo: inmediato.

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencion lateral de las correas de los transportadores

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aiios:

= Implantacion y mantenimiento de pavimentacion y sistemas de drenaje de aguas de
lluvia de todas las vias de circulacién de vehiculos de transporte de materiales para
almacenamiento a fin de evitar emision por nueva suspension de material depositado

por su uso.

o Plan de Accidn:

= Efectuar rutina de mantenimiento operacional del sistema de drenaje de

aguas de lluvia;
¢ Plazo: inmediato.

= Implantar pavimentacién en las vias internas de circulacion con el
debido sistema de drenaje de aguas de lluvia, conforme Plan

Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias.

e Plazo Propuesto: 36 meses;

< Implantacién de Wind Fences/cercas de viento, o medida de control de eficiencia igual

o superior, como medida principal de reduccién de emisiones fugitivas por la operacién
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y por accion de los vientos sobre pilas y operar y mantener cinturén verde alrededor
de todos los patios de almacenamiento de materiales polvorientos como medida

adicional.

o Plan de Accidn:

= Realizar estudio de ingenieria del Patio de Escoria Il y Cantero 8, de
forma a optimizar el uso de las areas disponibles para estocaje de
materiales e implantar wind fence/cercas de viento en los puntos donde

el estudio indicar necesario;

e Plazo Propuesto: 60 meses

= Desarrollar e implantar plan de aplicacion de supresor de polvo en las

pilas de los materiales estocados;

e Plazo: 2 afos.

« Implantar y adecuar aparato de control de emisiones atmosféricas para las actividades

de beneficiamiento de escoria (resfriamiento, trituracion y clasificacion).

o Plan de Accion:

= Implantar nuevos sistemas de control de emisiones atmosféricas en las

plantas de beneficiamiento de CASP y Cantero 8.
e Plazo Propuesto: 36 meses;

e Consideraciones: Necesidad de plazo mayor para
Identificacion de solucion y desarrollo de estudio de ingenieria,
contratacion y suministro. Seran evaluadas las tecnologias de
control ambiental aplicables y sometidas a IEMA para

aprobacion previa.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):
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= Las operaciones de transporte/transferencia, basculacién, carga y descarga deberan
ser realizados de forma a no permitir la emisidon de material particulado para la

atmosfera.

o Plan de Accidén:

= Utilizar camiones estanques y poner lona en camiones del tipo cubo

que transportan materiales polvorientos (adecuacioén de la flota);
e Plazo Propuesto: 12 meses;

o Consideraciones: Necesidad de adecuacion de la flota para

atendimiento de la meta.

= Implantar nuevo sistema integrado de despolvado, del tipo filtros de
mangas, en el Patio de Beneficiamiento de Coproductos (Escoria KR y
Arrabio);

e Plazo Propuesto: 36 meses;

e Consideraciones: Encaminado a IEMA solicitacion de

anuencia para implantacion de la solucion.

= Operar y mantener adecuadamente sistema de humectacién de todas las vias de los
patios, de modo a evitar la nueva suspension de polvos por la circulacién de vehiculos

y por la accion del viento.

o Plan de Accion:

= Garantizar el cumplimento de humectacion de las vias de modo a evitar
la nueva suspension de polvos por la circulacién de vehiculos y por la

accion del viento.

« Operar y mantener adecuadamente sistema de humectacién de pilas, para los patios
de almacenamiento de materiales polvorientos de la empresa, de modo a evitar el

arrastre por la accion del viento.

o Plan de Accidn:
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= Garantizar el cumplimento de humectacion de las vias de modo a evitar
la nueva suspension de polvos por la circulacion de vehiculos y por la

accion del viento.
5.2.6 Correas transportadoras (en general)

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= Implantar, operar y mantener adecuadamente la bandeja protectora, contencion lateral
y la cubierta de las correas transportadoras, de forma a no permitir las emisiones de
material particulado para la atmdsfera y acimulo de materiales en el suelo y aparatos

de la unidad.

o Plan de Accioén:

= |mplementar el enclaustramiento de las correas C5601 y C5602 de
transporte de carbon en el tramo sobre el efluente final del Patio de

Carbon;

e Plazo: 12 meses.

= Implementar el enclaustramiento de las correas BC332A y 215 de

transporte de carbdn y coque en el tramo sobre el Arroyo Praia Mole;

e Plazo: 12 meses.

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencién lateral de las correas de los transportadores,

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses
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= Implantar sistema de contencion de caida de material de las correas

existentes sobre el canal de la via RB23.
e Plazo propuesto: 22 meses;

e Consideraciones: Plazo necesario para el desarrollo de
ingenieria, contratacion y suministro para la implementacion de

la accion.

« Adecuar todos los puntos de transferencia entre correas (chutes) de forma que sean
mantenidos cerrados, con estructura fisica en buen estado de conservacion y limpios

durante el transporte de materiales, con sistema de captacion y control de emisiones.

o Plan de Accion:

= Efectuar el control de las emisiones conforme tramite operacional y plan

de mantenimiento del area;

e Plazo: inmediato.

= Garantizar el mantenimiento de los sistemas de transferencias
(canaletas) y de retencién de materiales (raspadores/sellados) de la

sinterizacion y patios de minerales;

e Plazo: 12 meses.

= Mantener y adecuar, donde sea necesario, los aparatos y estructuras

del predio de los silos de carbén de PCI;
e Plazo Propuesto: 2 afios;

e Consideraciones: Conforme plazo de la meta de medio plazo
establecida en el item 5.2.17 — Carbén PCI.

= [nstalacion de sistema de descarga de carbdn del patio de la Coqueria

Heat recovery/recuperacion de calor con mejor eficiencia de control;

e Plazo Propuesto: 31 meses;
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e Consideraciones: Proyecto requiere detalle de estudio y

suministro importado/nacionalizacion.

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencién lateral de las correas de los transportadores,

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses

« Implementar la Identificacion de todas las correas transportadoras con el respectivo

material transportado visible para fiscalizacion.

o Plan de Accion:

= |dentificacién de las correas transportadoras y materiales.
o Plazo Propuesto: 24 meses;

= Consideraciones: Plazo necesario para Identificacion de las correas

transportadoras de todo el parque industrial.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aiios:

e Las correas provistas de “tripper” deberan tener sistema de captacion y control de

emisiones atmosféricas adecuadas a su operacion.

o Plan de Accion:

= |nstalacion en el “tripper” del sistema de descarga de carbon del patio
de la Coqueria Heat recovery/recuperacion de calor de aparato con

mejor eficiencia de control;
e Plazo Propuesto: 31 meses;

e Consideraciones: Proyecto requiere detalle de estudio y

suministro importado/nacionalizacion.
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= Implantar nuevo sistema de aspersion presurizado en el patio de carbon

de la Coqueria Heat recovery/recuperacion de calor.

e Plazo: 2 anos;

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

< Operar y mantener adecuadamente la bandeja protectora, la contencién lateral y la
cubierta de todas las correas transportadoras, de forma a no permitir las emisiones de
material particulado para la atmésfera, proyeccion y acumulo de residuos y productos

en suelos, pisos, aparatos de la unidad y en vias terrestres.

o Plan de Accidn:

= Garantizar que todas las correas transportadoras de la empresa estén
con estructura fisica en buen estado de conservacion y limpios durante
el transporte de materiales, con sistema de captacion y control de
emisiones, donde aplicables. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro del plan de mantenimiento del area
(Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

« Operar y mantener todos los puntos de transferencia entre correas (chutes) cerradas,
con estructura fisica en bueno estado de conservacion y limpios durante el transporte

de materiales, con sistema de captacion y control de emisiones.

o Plan de Accioén:

= Garantizar que todas las canaletas de transferencia de la empresa
estén con estructura fisica en buen estado de conservacién y limpios
durante el transporte de materiales, con sistema de captacion y control

de emisiones, donde aplicables.

= Realizar el mantenimiento y limpieza periédica en las estructuras fisicas de las correas,

incluyendo las contenciones y la cubierta.

o Plan de Accion:

34
Plano de A¢Ges - ArcelorMittal Tubardo



AN

ArcelorMittal

= Garantizar la ejecucion del plan de limpieza.

< No debera ocurrir caida, arrastre del material por vientos o emisiones durante el

transporte de materiales por correas transportadoras.

o Plan de Accidén:

= Garantizar el alifamiento de las correas y el funcionamiento de los
raspadores y auto alifiadores de forma eficaz, asi como la cubierta de
las correas en los puntos ya existentes conforme proyecto. Las
acciones podran ser verificadas en el Sistema informatizado de registro
del plan de mantenimiento del area (Sistemas
SISMANA/SAP/MAXIMO).

= Garantizar el funcionamiento de los sistemas de despolvado y
mantenimiento de las estructuras. Las acciones podran ser verificadas
en el Sistema informatizado de registro del plan de mantenimiento del
area (Sistemas SISMANA/SAP/MAXIMO)

= Realizar el mantenimiento y limpieza periédica de todas las estructuras de las correas

transportadoras, bien como de las areas en que estan localizadas.

o Plan de Accidén:

= Garantizar la ejecucion del plan de limpieza de las areas operacionales.

e Realizar destinacion de manera ambientalmente adecuada de todo el residuo
proveniente de limpieza de las correas transportadoras, areas de entorno y puntos de

transferencia de materiales (chutes).

o Plan de Accion:

= Garantizar la destinacion adecuada de todos los residuos provenientes
de limpieza de las correas transportadoras, areas de entorno y puntos

de transferencia de materiales (chutes).
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5.2.7 Briquetaje

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= Adecuar el sistema de humectacion de pilas, de modo a evitar el arrastre por la accidon

del viento.

o Plan de Accion:

= Efectuar la operacion y mantenimiento del sistema de humectacion de
las pilas de briqueta y area de carga. Las acciones podran ser
verificadas en el Sistema informatizado de registro de tramites
operacionales y del plan de mantenimiento del area (Sistemas
SISPAD/SISMANA/SAP/)

e Plazo: 12 meses.

= |Instalar estructura para delimitacion fisica de las pilas, con Identificacion permanente

de los materiales visibles para fiscalizacion.

o Plan de Accidn:

= Implementar la Instalacién de delimitacion fisica, por clase de material,

en los patios de Briquetaje;

e Plazo: 12 meses.

= Implementar Identificacion de los materiales dispuestos en los patios de

Briquetaje con uso de placas.

e Plazo: 12 meses.

= |Instalar marcadores permanentes de la altura fisica maxima de las pilas de materiales

visibles para fiscalizacion.

o Plan de Accién:
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= |mplantar marcadores permanentes de la altura fisica maxima de las

pilas.

e Plazo: 12 meses.

= Adecuar sistema de humectacion de vias de los patios, de modo a evitar la nueva

suspension de polvos por la circulacion de vehiculos y por la accion del viento.

o Plan de Accion:

= Efectuar la humectacién en las vias de los Patios de Briquetaje y

adecuar donde sea necesario.

e Plazo: 12 meses.

= Adecuar los sistemas de drenaje de aguas de lluvia para evitar acumulo de agua en el

suelo.

o Plan de accién:

= Garantizar la limpieza de los sistemas de drenaje de forma a evitar el
acumulo de agua en las mismas. Las acciones podran ser verificadas
en el Sistema informatizado de registro del plan de mantenimiento del
area (Sistemas SISMANA/SAP).

e Plazo: Inmediato

e |Implantar programa de limpieza y mantenimiento periédico de los aparatos

operacionales, bien como de los aparatos de control de polucién del aire.

o Plan de Accioén:

= Efectuar y adecuar rutina de limpieza, inspecciéon y mantenimiento
periodico de los aparatos operacionales y de control atmosférico. Las

acciones podran ser verificadas en el Sistema informatizado de registro
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del plan de mantenimiento del area (Sistemas
SISMANA/SAP/MAXIMO)

e Plazo: 12 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 ainos:

= Realizar reforma y/o cambio de los aparatos de control de polucion del aire que

presentaba deterioracion.

o Plan de Accidn:

= Implantar 2 nuevos sistemas de despolvado, del tipo filtros de mangas

en la unidad de Briquetaje, en sustitucidn a los existentes.

e Plazo: 2 afos.

e Implantar un sistema de captacion eficiente para los gases generados en las

operaciones.

o Plan de Accidn:

= |mplantar nuevos sistemas de captacion en la unidad de briquetaje.

e Plazo: 2 afos.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

< Las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga de materiales
polvorientos deberan ser realizadas de forma a no permitir la emisién de material

particulado para la atmdsfera.

o Plan de Accion:

= Efectuar la operacion y mantenimiento del sistema de humectacién de
las pilas de briqueta y area de carga. Las acciones podran ser
verificadas en el Sistema informatizado de registro de Tramites
Operacionales y del plan de mantenimiento del area (Sistemas
SISPAD/ SISMANA/SAP).
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= Ultilizar camiones estanques y poner lona en camiones del tipo cubo.
e Plazo Propuesto: 12 meses;

e Consideraciones: Necesidad de adecuacion de la flota para

atendimiento de la meta.

= Operary mantener adecuadamente sistema de humectacion de pilas, de modo a evitar

el arrastre por la accion del viento.

o Plan de Accion:

= Efectuar la operacion y mantenimiento del sistema de humectacion de
las pilas de briqueta y area de carga. Las acciones podran ser
verificadas en el Sistema informatizado de registro de tramites
operacionales y del plan de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/
SISMANA/SAP)

= Operar y mantener adecuadamente sistema de humectacién de vias de los patios, de
modo a evitar la nueva suspensién de polvos por la circulacion de vehiculos y por la

accion del viento.

o Plan de Accidn:

= Mantener adecuadamente la humectacion en las vias de los Patios de

la Briquetaje y adecuar donde necesario.

= Mantener limpias todas las vias, de modo a impedir acimulo de material en la lateral

y en la entrada y salida de los vehiculos de los patios.

o Plan de Accion:

= Efectuar rutina de limpieza de la planta. Las acciones podran ser
verificadas en el Sistema informatizado de registro de tramites
operacionales y del plan de mantenimiento del area (Sistemas
SISPAD/SISMANA/SAP)
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= Operary mantener adecuadamente sistemas de drenaje de aguas de lluvia para evitar

acumulo de agua en el suelo.
o Plan de Accion:

= Garantizar la limpieza de los sistemas de drenaje de forma a evitar el
acumulo de agua en las mismas. Las acciones podran ser verificadas
en el Sistema informatizado de registro del plan de mantenimiento del
area (Sistemas SISMANA/SAP)

5.2.8 Silos de carbon (Coqueria Convencional)

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= Adecuar los silos dosificadores y torres de almacenamiento de carbén, de forma a

impedir ocurrencia de emisiones fugitivas.

o Plan de Accidn:

= Mantener y adecuar donde sea necesario, los aparatos y estructuras
del predio de los silos de carbon de forma a impedir la ocurrencia de
emisiones fugitivas de los suelos dosificadores existentes en el interior

del predio.

e Plazo: 12 meses.

< Los puntos de transferencias entre correas (chutes), tolvas y silos deben ser cerrados,
con estructura fisica en buen estado de conservacién y limpios durante el transporte

de materiales, con sistema de captacién y control de emisiones.

o Plan de Accidn:

Mantener y adecuar, donde sea necesario, los aparatos y estructuras

del predio de los silos de carbon de forma a impedir ocurrencia de
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emisiones fugitivas de los puntos de transferencias entre correas

(chutes), tolvas vy silos existentes en el interior del predio.

e Plazo: 12 meses.

= Adecuar las correas transportadoras de carbon provistas de bandeja protectora,
contencién lateral y cubierta de forma a no permitir la proyeccién de material y emision

fugitiva para el ambiente.

o Plan de Accion:

= Mantener y adecuar donde sea necesario, los aparatos y estructuras
del predio de los silos de carbdn, de forma a impedir ocurrencia de
emisiones fugitivas de correas transportadoras existentes en el interior

del predio.

e Plazo: 12 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aiios:

= Realizar la adecuacion de la red de drenaje del area de modo a evitar acumulo de agua

de lluvia en el suelo.
o Plan de accioén:

= Garantizar la limpieza de los sistemas de drenaje de forma a evitar el
acumulo de agua en estos. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro del plan de mantenimiento del area
(Sistemas SISMANA/SAP)

e Plazo: Inmediato

= Revisar y adecuar el aparato de control de polucién del aire en las operaciones de
manoseo, trituracion y transporte de carboén, de forma a no permitir emisiones para

atmosfera decurrentes de no conformidades.

o Plan de Accidn:
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= Realizar revision de los tramites operacionales y rutinas de
mantenimiento para refuerzo de las acciones visando no permitir
emisiones para la atmdsfera. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro de tramites operacionales y del plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

e Plazo: 2 afos.

= Adecuar la cubierta y las laterales del silo de carbon, con el objetivo de minimizar la

accion de los vientos y la emision de polvos fugitivas para la atmdésfera.

o Plan de Accioén:

= Mantener y adecuar donde sea necesario, los aparatos y estructuras

del predio de los silos de carbon.

e Plazo: 2 afos.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

= La empresa debera evitar el acimulo de finos de carbon en pisos y aparatos de la
unidad de trituraciéon, de forma a evitar emision de polvos fugitivas para la atmésfera

decurrente de la accion edlica y movimiento de vehiculos.

o Plan de Accidn:

= Realizar revision de los tramites operacionales y rutinas de
mantenimiento para refuerzo de las acciones visando no permitir
emisiones para la atmésfera. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro de tramites operacionales y del plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

= Realizar la limpieza periddica de la unidad de trituracién del carbén, incluyendo entorno
de los silos de carbén y de los aparatos de proceso de modo a evitar emisién fugitiva

para la atmosfera.
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o Plan de Accidn:

= Realizar revision de los tramites operacionales y rutinas de
mantenimiento para refuerzo de las acciones visando no permitir
emisiones para la atmdsfera. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro de tramites operacionales y del plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP).

= Operar y mantener adecuadamente las correas transportadoras de carboén provistas
de bandeja protectora, contencién lateral y cubierta de forma a no permitir la

proyeccion de material y emision fugitiva para el ambiente.

o Plan de Accion:

= Realizar revision de los tramites operacionales y rutinas de
mantenimiento para refuerzo de las acciones visando no permitir
emisiones para la atmdsfera. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro de tramites operacionales y del plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

= Operar y mantener adecuadamente todos los puntos de transferencia entre correas
(chutes) cerradas, con estructura fisica en buen estado de conservacion y limpios

durante el transporte de materiales, con sistema de captacion y control de emisiones.

o Plan de Accidn:

= Realizar revision de los tramites operacionales y rutinas de
mantenimiento para refuerzo de las acciones visando no permitir
emisiones para la atmésfera. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro de tramites operacionales y del plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

« Operary mantener adecuadamente los silos dosificadores y torres de almacenamiento

de carbon, de forma a no permitir la polucion del aire.

o Plan de Accion:

43
Plano de A¢Ges - ArcelorMittal Tubardo



AN

ArcelorMittal

= Realizar revision de los tramites operacionales y rutinas de
mantenimiento para refuerzo de las acciones visando no permitir
emisiones para la atmdsfera. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro de tramites operacionales y del plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

< Mantener la cubierta y las laterales del silo de carbén cerradas durante la operacion
de los aparatos de proceso, con el objetivo de minimizar la accion de los vientos y la

emision de polvos fugitivas para la atmdsfera.

o Plan de Accion:

= Realizar revisiébn de los tramites operacionales y rutinas de
mantenimiento para refuerzo de las acciones visando no permitir
emisiones para la atmésfera. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro de tramites operacionales y del plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

= Operar y mantener adecuadamente el aparato de control de polucion del aire en las
operaciones de manoseo, trituracion y transporte de carboén, de forma a no permitir

emisiones para atmaosfera decurrentes de no conformidades.

o Plan de Accidn:

= Realizar revision de los tramites operacionales y rutinas de
mantenimiento para refuerzo de las acciones visando no permitir
emisiones para la atmésfera. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro de tramites operacionales y del plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

= Realizar la destinacion ambientalmente adecuada de todo el residuo proveniente de

limpieza de las areas de almacenamiento de carbon.

o Plan de Accion:

= Garantizar la destinacion adecuada de todos los residuos proveniente

de limpieza de las areas de almacenamiento de carbén.
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5.2.9 Coqueria convencional

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

e La empresa debera presentar un documento descriptivo con detalle de las emisiones
del sistema de calentamiento de los refractarios, incluyendo flujograma de proceso con

indicacion de los puntos de emision.

o Plan de Accioén:

= Elaborar y presentar descriptivo con detalle de las emisiones del
sistema de calentamiento de los refractarios, incluyendo flujograma de

proceso con indicacion de los puntos de emision.

e Plazo: 12 meses.

= Adecuar las tolvas, tamices y los silos de manoseo de coque, de forma a no permitir

las emisiones fugitivas.

= Realizar el mantenimiento y adecuacion de las tolvas, tamices y los silos
de manoseo de coque, de forma a no permitir las emisiones fugitivas.
Las acciones podran ser verificadas en el Sistema informatizado de
registro de tramites operacionales y del plan de mantenimiento del area
(Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

e Plazo: 12 meses.

< Adecuar la transferencia de coque de la operacion de salida del horno hasta la

extincion de la llama de forma a no permitir las emisiones fugitivas.

o Plan de Accidén:

= Realizar estudio integrado visando implementar la solucién viable
técnicamente para la adecuacién de la transferencia de coque de la

operacioén de salida del horno hasta la extincién de la llama;
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Plazo Propuesto: 60 meses;

Consideraciones: Necesidad de realizar estudio de ingenieria para
Identificacién de la solucion. Actualmente no es de conocimiento la
existencia de unidad de Coqueria Convencional que posea sistema de
control aplicado para el movimiento del coque en camion cubo tras la
salida del horno para el punto de extincién de la llama. Destacamos que
ademas de los controles operacionales de coquizacion, la Coqueria
Convencional posee el Sistema de Despolvado de Salida del horno de
Coque y Sistema de Despolvado de la Carga del CDQ (Unidad de

Extincién de la llama a Seco).

Realizar la adecuacién de la red de drenaje del area de modo a evitar acumulo de agua

de lluvia en el suelo.

o Plan de accioén:

Garantizar la limpieza de los sistemas de drenaje de forma a evitar el
acumulo de agua en estas. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro del plan de mantenimiento del area
(Sistemas SISMANA/SAP)

Plazo: 12 meses

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aiios:

Ejecutar mantenimiento en hornos, puertas, bocas de carga, tuberias de ascensién y

demas componentes de las baterias de la Coqueria Convencional, incluso

estructurales y constructivos, de forma a no permitir emisiones para la atmésfera, bien

como caida de materiales en los pisos, estructuras y aparatos, en las siguientes

operaciones: entrada en el horno de carbdn, proceso de coquizacion del carbén y

salida del horno del coque.

o Plan de Accidén:
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= Ejecutar mantenimiento conforme plan de preservacion (PVU), y
tramites operacionales. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro de tramites operacionales y del plan
de mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

e Plazo: 2 afos.

= Adecuar el sistema de sellado de todas las puertas y bocas de carga de los hornos de

las baterias de coque de forma a no permitir las emisiones fugitivas.

o Plan de Accion:

= |mplantar nuevos limpiadores de puertas y molduras de hornos (door
frames) en las maquinas de salida del horno y guias de coque de la

Coqueria Convencional;
e Plazo Propuesto: 51 meses;

e Consideraciones: Mayor plazo demandado debido
Interferencias operacionales durante la implementacion de
acciones, ademas de la necesidad de desarrollo de estudios de

ingenieria e importacion de aparatos.

= Adecuar el sistema de sellado de las maquinas de entrada en el horno, bien como el
sistema de control de emisiones de contaminante a fin de no permitir emisiones
fugitivas para la atmdsfera durante la operacion de entrada en el horno de carbén en

las baterias.

o Plan de Accion:

= |mplantado 2 carros nuevos de carga. Realizar reforma de carro

reserva, conforme compromiso ya acordado en TCAP.

e Plazo: 10 meses.

= Adecuar la operacién de salida del horno de coque con el carro guia en las baterias,
con la operacion y mantenimiento adecuada de sistema de control de polucién del aire,
de forma que no haya emisiones fugitivas.
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o Plan de Accidn:

= Efectuar la operacion y mantenimiento del sistema de despolvado de la
salida del horno de coque. Las acciones podran ser verificadas en el
Sistema informatizado de registro del plan de mantenimiento del area
(Sistemas SISMANA/SAP)

e Plazo: 2 afos.

Directrices de accidn de control ambiental (cumplimento inmediato):

= Realizar limpieza de las areas del entorno de los hornos de la bateria de coque
incluyendo el area de extincion de la llama a seco, de modo a evitar emisiones

fugitivas, proyeccioén de material y acimulo de material en el piso durante la operacion.

o Plan de Accion:

= Efectuar el mantenimiento de las areas del entorno de los hornos de la
bateria. Las acciones podran ser verificadas en el Sistema
informatizado de registro del plan de mantenimiento de la Coqueria
(Sistemas SISMANA/SAP)

e Todo el residuo proveniente de limpieza de las areas de la coqueria convencional

debera tener destinacion de manera ambientalmente adecuada.

o Plan de Accidén:

= Garantizar la destinacién adecuada de todos los residuos provenientes

de limpieza de las areas de la coqueria.

« Operar y mantener adecuadamente el gasémetro de gas de coqueria, a fin de evitar el

lanzamiento de gases residuales para la atmdsfera debido a no conformidades.

o Plan de Accioén:

= Garantizar la operaciéon y mantenimiento del gasémetro de gas de

coqueria. Las acciones podran ser verificadas en el Sistema
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informatizado de registro de tramites operacionales y del plan de
mantenimiento del area (Sistemas SISPAD/ SISMANA/SAP)

= Operar y mantener adecuadamente las tolvas, tamices y los silos de manoseo de

coque, de forma a no permitir las emisiones fugitivas.

o Plan de Accidn:

= Operary mantener las tolvas, tamices y los silos de manoseo de coque.
Las acciones podran ser verificadas en el Sistema informatizado de
registro del plan de mantenimiento de la Coqueria (Sistemas
SISMANA/SAP)

« Controlar, operar y mantener adecuadamente el sistema de sellado de las maquinas
de entrada en el horno, bien como el sistema de control de emisiones de contaminante
de forma a no permitir la polucién del aire durante la operacion de entrada en el horno

de carbon en las baterias durante esa operacion.

o Plan de Accidn:

= Operar y mantener el sistema de sellado de los Carros de Carga. Las
acciones podran ser verificadas en el Sistema informatizado de registro
del plan de mantenimiento de la Coqueria (Sistemas SISMANA/SAP)

= Controlar, operar y mantener adecuadamente la operacion de salida del horno de
coque con carro guia en las baterias, con la operacion y mantenimiento adecuados de

sistema de control de polucion del aire (sistema de despolvado).

o Plan de Accion:

= Operar y mantener el sistema de despolvado de las Guias de Coque.
Las acciones podran ser verificadas en el Sistema informatizado de
registro del plan de mantenimiento de la Coqueria (Sistemas
SISMANA/SAP)

5.2.10 Coqueria Heat recovery/recuperacion de calor
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Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= Ejecutar mantenimiento en hornos, puertas, ductos y demas componentes de las
baterias de la Coqueria Heat recovery/recuperacion de calor, incluso estructurales y
constructivos, de forma a no permitir emisiones para la atmésfera, bien como caida de
materiales en los pisos, estructuras y aparatos, en las siguientes operaciones: entrada

en el horno de carbdn, proceso de coquizacion del carbon y salida del horno del coque.

o Plan de Accion:

= Ejecutar las acciones de mantenimiento de hornos, puertas, ductos y
demas componentes de la Coqueria, ademas de realizar sus debidos
registros en su sistema de mantenimiento, conforme establecido en la
condicionante 14 de su LO107/2017 y en su plan y tramites de

operacion y planes de mantenimiento (Sistema Maximo).

e Plazo: 12 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aiios:

« Adecuar el sistema de sellado de las maquinas de entrada en el horno (PCM’s), de
forma a no permitir la emisién fugitiva durante la operaciéon de entrada en el horno de

carbon en las baterias de la Heat recovery/recuperacion de calor.

o Plan de Accidén:

= Implementar la ampliacion de la captacion del sistema de despolvado
de las maquinas de carga de carbén de la Coqueria Heat

recovery/recuperacion de calor (PCM);
e Plazo Propuesto: 58 meses;

e Consideraciones: Mayor plazo demandado debido a la
necesidad de desarrollo de estudios de ingenieria e importacion

de aparatos.
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= Adecuar el sistema de sellado del carro guia (hot car), de forma a no permitir la emision
fugitiva durante la operacién de salida del horno de coque de las baterias de la Heat

recovery/recuperacion de calor.

o Plan de Accidn:

= Implementar mejora del sistema de despolvado del aparato Hot Car;
e Plazo Propuesto: 59 meses;

e Consideraciones: Mayor plazo demandado debido a la
necesidad de desarrollo de estudios de ingenieria e importacién

de aparatos.

= Adecuar el sistema de sellado de todas las puertas de los hornos de las baterias de

coque de forma a no permitir las emisiones fugitivas conforme tramites operacionales.

o Plan de Accidn:

= Implementar mejora en el proceso de cierre de las puertas de los hornos
del aparato Door Machine;

e Plazo Propuesto: 48 meses;

e Consideraciones: Mayor plazo demandado debido a la
necesidad de desarrollo de estudios de ingenieria e importacién

de aparatos.

= Adecuar el sistema de control de emisiones de contaminante de las maquinas de
entrada en el horno (PCM’s), de forma a no permitir la emision fugitiva durante la
operacion de entrada en el horno de carbén en las baterias de la Heat

recovery/recuperacion de calor.

o Plan de Accidén:

= Implementar la ampliacién de la captacion del sistema de despolvado
de las maquinas de carga de carbén de la Coqueria Heat

recovery/recuperacion de calor (PCM);

e Plazo Propuesto: 58 meses;
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e Consideraciones: Mayor plazo demandado debido a la
necesidad de desarrollo de estudios de ingenieria e importacion

de aparatos.

e Adecuar el carro guia (hot car) y respectivo aparato de control de emisién de
contaminante, de forma a no permitir emisiones fugitivas durante la operacion de salida
del horno de coque de las baterias de los hornos, transporte de coque y de
transferencia de coque del carro guia para la torre de extincion de la llama de la

coqueria Heat recovery/recuperacion de calor.

o Plan de Accion:

= Implementar mejora del sistema de despolvado del aparato Hot Car;
e Plazo Propuesto: 59 meses;

e Consideraciones: Mayor plazo demandado debido a la
necesidad de desarrollo de estudios de ingenieria e importacion

de aparatos.

= Implantacién y mantenimiento de pavimentacion y sistemas de drenaje de aguas de
lluvia de las vias secundarias en toda area de los hornos de la coqueria de la Heat
recovery/recuperacion de calor, a fin de evitar emision por nueva suspension de

material depositado y el acimulo de agua en el suelo.

o Plan de Accion:

= |Implantar pavimentacién en las vias internas de circulacion con el
debido sistema de drenaje de aguas de lluvia, conforme Plan

Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias.

e Plazo Propuesto: 36 meses;

= Implantar tratamiento de los gases oriundos de la Heat recovery/recuperacion de calor

para cualquier situacion en que la caldera de recuperacion no esté en operacion.

o Plan de Accidén:
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= Realizar estudio de ingenieria visando avaliar e implantar sistema para
tratamiento de los gases oriundos da Heat recovery/recuperacion de
calor para cualquier situacién en que la caldera de recuperacién no esté

en operacion.
e Plazo Propuesto: 60 meses

e Consideraciones: Mayor plazo demandado debido a la
necesidad de desarrollo de estudios de ingenieria e importacién

de aparatos.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

= Realizar limpieza de las areas del entorno de los hornos de la bateria de coque de la
coqueria Heat recovery/recuperacion de calor, de modo a evitar emisiones fugitivas,

proyeccion de material y acumulo de material en el piso durante la operacién.

o Plan de Accidn:

= Efectuar acciones de limpieza del plan operacional de la Heat
recovery/recuperacion de calor. Las acciones podran ser verificadas a

través del Sistema Informado de registro (Sistema DOCNIX).

e Todo residuo proveniente de limpieza de las areas de la coqueria Heat
recovery/recuperacion de calor debera tener destinacion de manera ambientalmente

adecuada.

o Plan de Accion:

= Efectuar acciones del plan de gerenciamiento de residuos de la

Coqueria Heat recovery/recuperacion de calor.

« Operar la red de drenaje del area de la coqueria Heat recovery/recuperacién de calor

para evitar acumulo de agua en las areas de proceso.
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= Efectuar el cumplimento de los tramites y planes operacionales de
limpieza. Las acciones podran ser verificadas a través del Sistema

Informado de registro de tramites operacionales (Sistema /DOCNIX).

= Operar y mantener el sistema de sellado de las maquinas de entrada en el horno
(PCMs), de forma a no permitir la emisién fugitiva durante la operacién de entrada en

el horno de carbon en las baterias de la Heat recovery/recuperacion de calor.

o Plan de Accion:

= Efectuar acciones de limpieza del plan operacional de la Heat

recovery/recuperacion de calor.

= Implementar la ampliacién de la captacion del sistema de despolvado
de las maquinas de carga de carbén de la Coqueria Heat

recovery/recuperacién de calor (PCM);
e Plazo Propuesto: 58 meses;

e Consideraciones: Mayor plazo demandado debido a la
necesidad de desarrollo de estudios de ingenieria e importacion

de aparatos.

= Operary mantener el sistema de sellado del carro guia (hot car), de forma a no permitir
la emision fugitiva durante la operacién de salida del horno de coque de las baterias

de la Heat recovery/recuperacion de calor.

o Plan de Accion:

= Efectuar acciones del plan de mantenimiento de la Heat
recovery/recuperaciéon de calor. Las acciones podran ser verificadas a

través del Sistema Informado de registro (Sistema MAXIMO).

= |Implementar mejora del sistema de despolvado del aparato Hot Car;

e Plazo Propuesto: 59 meses;
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e Consideraciones: Mayor plazo demandado debido a la
necesidad de desarrollo de estudios de ingenieria e importacion

de aparatos.

= Revisar y mantener el sistema de sellado de todas las puertas de los hornos de las

baterias de coque de forma a no permitir las emisiones fugitivas.

o Plan de Accion:

= Efectuar acciones del ©plan operacional de la Heat
recovery/recuperacién de calor de forma a no permitir las emisiones
fugitivas. Las acciones podran ser verificadas a través del Sistema
Informado de registro (Sistema DOCNIX).

e Operar y mantener el sistema de control de emisiones de contaminante de las
maquinas de entrada en el horno (PCMs), de forma a no permitir la emision fugitiva
durante la operacién de entrada en el horno de carbén en las baterias de la Heat

recovery/recuperacion de calor.

o Plan de Accidn:

= FEfectuar acciones del plan de mantenimiento de Ila Heat
recovery/recuperacion de calor de forma a no permitir emisiones
fugitivas durante la operacion. Las acciones podran ser verificadas a

través del Sistema Informado de registro (Sistema MAXIMO).

« Operar y mantener el carro guia (hot car) y respectivo aparato de control de emision
de contaminante, de forma a no permitir emisiones fugitivas durante la operacion de
salida del horno de coque de las baterias de los hornos, transporte de coque y de
transferencia de coque del carro guia para la torre de extincidon de la llama de la

coqueria Heat recovery/recuperaciéon de calor.

o Plan de Accion:

= [Efectuar acciones del plan de mantenimiento de Ila Heat

recovery/recuperacion de calor de forma a no permitir emisiones
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fugitivas durante las operaciones. Las acciones podran ser verificadas

a través del Sistema Informado de registro (Sistema MAXIMO).

5.2.11 Patio de carbdn de la Coqueria Heat recovery/recuperacion de calor

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= Implantar adecuadamente la bandeja protectora, contencion lateral y la cubierta de las
correas transportadoras de carbon, de forma a no permitir las emisiones de material
particulado para la atmdsfera y acimulo de materiales en el suelo y aparatos de la

unidad.

o Plan de Accioén:

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencion lateral de las correas de los transportadores

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses;

= Adecuar todos los puntos de transferencia entre correas (chutes) de forma que sean
mantenidos cerrados, con estructura fisica en buen estado de conservacion y limpios
durante el transporte de materiales, con sistema de captacion y control de emisiones,

incluso los puntos de transferencias entre correas, tolvas y silos.

o Plan de Accioén:

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencion lateral de las correas de los transportadores

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses;

= Implantar, operar y mantener sistema de lavador de ruedas, o tecnologia con eficiencia
mayor o igual, en la salida de todos los patios para evitar arrastre de material para
areas externas.
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o Plan de Accién:

= Efectuar el control de las emisiones conforme tramite operacional y plan
de mantenimiento del area, incluyendo mejoras de control donde sean
necesarias. Las acciones podran ser verificadas a través del Sistema
Informado de registro de tramites operacionales y plan de
mantenimiento (Sistema MAXIMO/DOCNIX).

e Plazo: 12 meses.

= Instalar estructura para delimitacion fisica de las pilas, con Identificacién permanente

de los materiales visible para fiscalizacion.

o Plan de Accidn:

= Implantar estructura para delimitaciéon y contencién de carbén, donde
posible, en el Patio de Carbon.

e Plazo: 12 meses.

= |Instalar marcadores permanentes de la altura fisica maxima de las pilas de materiales

visible para fiscalizacion.

o Plan de Accion:

= |nstalacion de marcadores permanentes de la altura fisica maxima de

las pilas.

e Plazo: 12 meses.

= Adecuar el sistema de humectacién de pilas, para los patios de almacenamiento de
materiales polvorientos de la empresa, de modo a evitar el arrastre por la accién del
viento. La humectacién debera ser realizada aplicandose polimeros u otro material de

eficiencia igual o superior.

o Plan de Accioén:

= Implantar nuevo sistema de aspersion presurizado en el Patio de
Emergencia de Coque de la Coqueria Heat recovery/recuperacion de

calor.
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e Plazo Propuesto: 24 meses;

e Consideraciones: Proyecto requiere detalle de estudio y

suministro importado/nacionalizacion.

« Adecuar sistema de humectaciéon de vias de los patios, de modo a evitar la nueva

suspension de polvos por la circulacion de vehiculos y por la accion del viento.

o Plan de Accion:

= FEfectuar el cumplimento de los tramites operacionales de
humectacion/limpieza de vias. Las acciones podran ser verificadas a
través del Sistema Informado de registro de tramites operacionales
(Sistema /DOCNIX).

e Plazo: 12 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aiios:

= Implantacién y mantenimiento de pavimentacion y sistemas de drenaje de aguas de
lluvia de todas las vias de circulacién de vehiculos de transporte de materiales para
almacenamiento a fin de evitar emisién por nueva suspension de material depositado

por su uso.

o Plan de Accidén:

= |mplantacién de nova caja de contencion de sdlidos.

e Plazo: 2 afos.

= Implantar pavimentacion en las vias internas de circulacién con el
debido sistema de drenaje de aguas de lluvia, conforme Plan

Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias.

e Plazo: 36 meses
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e Adecuar las Wind Fences/cercas de viento existentes, de forma que todos los
perimetros de los patios estén protegidos para reducir la accion de los vientos en la

generacién de emisiones fugitivas de las pilas.

o Plan de Accidén:

= Implantar nuevo sistema de aspersion presurizado con aplicacién de
polimero en el patio de carbéon de la Coqueria Heat
recovery/recuperacion de calor, en complementaciéon a la wind
fence/cerca de viento existente, en virtud de la imposibilidad de
extensién de esta debido a las condiciones de seguridad de los

aparatos (irradiacién de calor/riesgo de incendio).

e Plazo: 2 afos.

« La altura de las pilas no debera ultrapasar 2/3 de la altura de las Wind Fences/cercas
de viento u otra debidamente justificada técnicamente por el fabricante. Esta altura de

2/3 debera ser senalizada de forma visible a la fiscalizacion.

o Plan de Accion:

= |mplantacién de marcadores permanentes de la altura fisica maxima de

las pilas.

e Plazo: 1 afio

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

e Operar y mantener adecuadamente la bandeja protectora, contencién lateral y la
cubierta de las correas transportadoras de carbén, de forma a no permitir las emisiones
de material particulado para la atmésfera y acimulo de materiales en el suelo y

aparatos de la unidad.

o Plan de Accidn:

= Garantizar el cumplimento del plan de mantenimiento de la Heat

recovery/recuperacion de calor (Sistema Maximo);
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= Restablecer las cubiertas, bandeja protectora y contencion lateral de las
correas de los transportadores, conforme Plan Estratégico de Correas

Transportadoras;
e Plazo Propuesto: 60 meses;

= Implantar sistema de descarga de carbén del patio de la Coqueria Heat
recovery/recuperacion de calor con mejor eficiencia de control de

emisiones;
e Plazo Propuesto: 31 meses;

e Consideraciones: Proyecto requiere detalle de estudio y

suministro importado/nacionalizacion.

e Las operaciones de transporte/transferencia, carga y descarga de materiales
polvorientos deberan ser realizadas de forma a no permitir la emisién de material

particulado para la atmésfera.

= Garantizar el cumplimento del plan de mantenimiento de la Heat

recovery/recuperacion de calor (Sistema Maximo);

= [Efectuar el cumplimento de los tramites operacionales de
humectacion/limpieza de vias. Las acciones podran ser verificadas a
través del Sistema Informado de registro de tramites operacionales
(Sistema DOCNIX).

= |mplantar sistema de descarga de carbén del patio de la Coqueria Heat
recovery/recuperacién de calor con mejor eficiencia de control de

emisiones;
e Plazo Propuesto: 31 meses;

e Consideraciones: Proyecto requiere detalle de estudio y

suministro importado/nacionalizacion.
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= Los cubos de los vehiculos utilizados en el transporte a granel de materias primas,
productos acabados deberan ser cubiertas y estanques, imposibilitando fugas vy

emisiones fugitivas en las operaciones de colecta, transporte y descarga de material.

o Plan de Accidn:

= Efectuar el poner lona de camiones del tipo cubo, conforme tipo de

material polvoriento transportado;
e Plazo propuesto: 12 meses;

e Comentario: Necesidad de adecuaciéon de la flota para

atendimiento de la meta.

« Operar y mantener adecuadamente sistema de humectacién de pilas, para los patios
de almacenamiento de materiales polvorientos de la empresa, de modo a evitar el

arrastre por la accion del viento.

o Plan de Accidn:

= Garantizar el cumplimento del plan operacional de humectacion y
mantenimiento de Heat recovery/recuperacion de calor. Las acciones
podran ser verificadas a través del Sistema Informado de registro de
tramites operacionales y plan de mantenimiento (Sistema
MAXIMO/DOCNIX).

= Realizar el control permanente de la erosion de las pilas realizando aplicacion
periddica de polimeros, u otro material de eficiencia igual o superior, como medidas de

control para evitar la emision fugitiva debido a la accion de los vientos

o Plan de Accion:

= Garantizar el cumplimento del plan operacional de humectaciéon con
polimero de Heat recovery/recuperacion de calor. Las acciones podran
ser verificadas a través del Sistema Informado de registro de tramites

operacionales (Sistema DOCNIX).
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= Mantener limpias todas las vias, de modo a impedir acumulo de material en la lateral

y en la entrada y salida de los vehiculos de los patios.

o Plan de Accidn:

= FEfectuar el cumplimiento de los tramites operacionales de
humectacion/limpieza de vias. Las acciones podran ser verificadas a
través del Sistema Informado de registro de tramites operacionales
(Sistema DOCNIX).

« Operar y mantener adecuadamente sistema de humectacion de vias de los patios, de
modo a evitar la nueva suspensién de polvos por la circulacion de vehiculos y por la

accion del viento.

o Plan de Accion:

= Garantizar el cumplimento del plan de humectacién y mantenimiento de
Heat recovery/recuperacion de calor. Las acciones podran ser
verificadas a través del Sistema Informado de registro de tramites

operacionales y plan de mantenimiento (Sistema MAXIMO/DOCNIX).

= Operar y mantener adecuadamente sistemas de drenaje de aguas de lluvia y cajas de
decantacion a fin de evitar acumulo de material, acumulo de agua en el suelo, bien

como el desborde de efluentes para los sistemas de drenaje adyacentes.

o Plan de Accidn:

= Efectuar el cumplimento de los tramites y planes operacionales de
limpieza. Las acciones podran ser verificadas a través del Sistema

Informado de registro de tramites operacionales (Sistema /DOCNIX).

= Mantener cinturon verde alrededor de todos los patios de almacenamiento de
materiales polvorientos como medida adicional, siendo que la misma no debera
sustituir la implantacién de Wind Fences/cercas de viento, o medida de control de
eficiencia igual o superior, como medida principal de reduccién de emisiones fugitivas

por la operacién y por accion de los vientos sobre pilas.
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o Plan de Accidn:

= Garantizar el cumplimiento del plan operacional de mantenimiento del

cinturén verde de la Heat recovery/recuperaciéon de calor.

5.2.12 Clasificacion del coque en tamiz vibratorio

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= Adecuar la estructura fisica del galpon y/o adoptar medidas de control de forma a no
permitir la emision fugitiva durante la operacion de clasificacion de coque en tamiz

vibratorio.

o Plan de Accion:

= Mantener y adecuar, donde sea necesario, los aparatos y estructuras
del galpon de la unidad de la clasificacion de coque en tamiz vibratorio

(Sistema Maximo).

e Plazo: 12 meses

= Deberan ser adecuados los sistemas de captacion y control de emisiéon para los

tamices vibratorios y para las actividades y estructuras ligadas a este aparato.

o Plan de Accidn:

= Mantener y adecuar, donde sea necesario, los sistemas de captacion y
controles de emisiones de las para los tamices vibratorios (Sistema

Maximo).

e Plazo: 12 meses

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

« Operary mantener la estructura fisica del galpon y/o medidas de control de forma a no
permitir la emision fugitiva durante la operaciéon de clasificacion de coque en tamiz

vibratorio.
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o Plan de Accidn:

= Garantizar el cumplimento del plan de mantenimiento de la Heat
recovery/recuperacion de calor de forma a no permitir emision fugitiva

durante la operacién (Sistema Maximo).

= Operar y mantener los sistemas de captacion y control de emisién para los tamices

vibratorios y para las actividades y estructuras ligadas a este aparato.

o Plan de Accion:

= Garantizar el cumplimiento del plan de mantenimiento de la Heat

recovery/recuperacion de calor (Sistema Maximo).

= Realizar limpieza adecuada de las areas del entorno del tamiz vibratorio de modo a

evitar acumulo de material proyectado durante la operacion del aparato.

o Plan de Accion:

= Garantizar el cumplimiento del plan operacional de limpieza y
mantenimiento de la Heat recovery/recuperacion de calor (Sistema
Maximo / DOCNIX).

< La empresa debera evitar el acumulo de finos de coque en pisos y aparatos de la
unidad de clasificacion, de forma a evitar emision de polvos fugitivos para la atmésfera

decurrente de la accion de vientos.

o Plan de Accion:

= Garantizar el cumplimento del plan operacional de limpieza de la Heat

recovery/recuperacion de calor (Sistema DOCNIX).

= Realizar la destinacion ambientalmente adecuada de todo el residuo proveniente de
limpieza de las areas de almacenamiento de clasificacién de coque, de modo a evitar

emisiones fugitivas.

o Plan de Accidn:
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= Garantizar el cumplimiento del plan de gerenciamiento de residuos y de
mantenimiento de la Heat recovery/recuperacion de calor (Sistema

Maximo).
5.2.13 Extincion de la llama del coque a humedo

Metas para implantar a largo plazo, entre 02 a 05 aihos:

= Implantar, operar y mantener adecuadamente sistema de control de polucion del aire,
para reduccién de las emisiones fugitivas para la atmésfera provenientes del proceso

de extincion de la llama del coque a humedo en la torre de extincion de la llama.

o Plan de Accion:

= Realizar la implantacién de bumpers/tope en la torre de extincion de la
llama de coque a humedo ademas de la Instalacion de linea adicional

de spray/pulverizador para control de las emisiones fugitivas.

e Plazo: 2 anos

< Adoptar medidas de control adecuadas de forma a no permitir emisiones fugitivas

decurrentes de basculacién del coque de la torre de extincién de la llama.

o Plan de Accion:

= Realizar estudio visando avaliar e implementar tecnologia para
reduccion de las emisiones fugitivas del proceso de basculacion del

coque de la torre de extincién de la llama.

e Plazo: 5 anos

5.2.14 Unidad de decantacion de alquitran

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):
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= El alquitran debera ser beneficiado, siendo que las emisiones de este deberan ser
controladas adecuadamente. Igualmente, no estd permitido el manoseo, mezcla,
almacenamiento y la destinacion final de alquitran y/o borra de alquitran en los patios

a cielo abierto.

o Plan de Accioén:

= |mplantar sistema para almacenamiento de la borra y carga en correa

para recirculacién o destinacién externa;
e Plazo Propuesto: 12 meses;

e Consideraciones: Necesidad de plazo mayor para desarrollo

de estudio de ingenieria, contratacién y suministro.
= |mplantar centrifuga para beneficiamiento del alquitran;
e Plazo Propuesto: 37 meses;

e Consideraciones: Necesidad de plazo mayor para

dimensionamiento del aparato, contratacién y suministro.

e Operar y mantener adecuadamente el proceso Claus para tratamiento de aguas
amoniacales y el sistema de tratamiento de gases de modo a evitar emisiones para la

atmosfera.

o Plan de Accion:

= Mantener y operar adecuadamente el proceso de desulfuracion de los

vapores amoniacales (Sistema Claus).

= El uso del alquitran decantado como sustituto de combustible debera atender a los
limites legales de emision de contaminante atmosféricos, como material particulado,
organicos volatiles, dioxinas y furanos, entre otros, debiendo ser comprobados a través

de muestreo de chimenea acompafiadas por IEMA.

o Plan de Accidn:
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= [Efectuar el cumplimento de los tramites operacionales durante
manobras de ignicién/extincion de la llama y quema de alquitran en las
CTEs 1 a 4 (Sistema SISPAD).

5.2.15 Central Termoeléctrica

Metas de accion de control ambiental (cumplimento ambiental)

Las fuentes de emision atmosférica de las unidades termoeléctricas deberan atender
a los limites legales de emision de contaminante atmosféricos, como material
particulado, organicos volatiles, dioxinas y furanos, entre otros, debiendo ser

comprobados a través de muestreo de chimenea acompanadas por IEMA.

o Plan de Accidn:

= Efectuar el monitoreo de las emisiones y acompafamiento de las
isocinéticas de las chimeneas de los parametros a ser indicados por
IEMA.

Las fuentes de emision atmosférica de las unidades termoeléctricas, independente del
combustible utilizado, no podran emitir humo negro en cualquier momento, excepto en
momentos de parada y partida de la unidad, caidas de energia y “ramonagem”, desde

que no ultrapase los 2% del tiempo de monitoreo durante un dia (Oh a 24h).

o Plan de Accion:

= Efectuar el cumplimento de los tramites operacionales de las CTE’s 1 a
4 referentes al control de la combustion en el interior del horno (presion,
caudal, exceso de aire y cualidad de llama de los combustibles)
evitando la emisién de humo negro, con excepcion de la quema de
alquitran en situaciones eventuales y de emergencia, especialmente en
la ignicion y extincién de la llama de quemadores (situaciones

transitorias), que debera tener acompafamiento visual (monitores de
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las chimeneas), no debiendo ultrapasar los 2% de monitoreo durante
un dia (Sistema SISPAD).

= Mantener adecuadamente furos y plataformas en las chimeneas de las calderas, de
forma a posibilitar la realizacién del tramite de muestreo de chimenea de la quema de

gases y alquitran.

o Plan de Accidn:

= Mantener furo de colecta disponibles y plan de mantenimiento de las
plataformas de acceso a las chimeneas de las CTE’'s 1 a 4 (Sistema
SISPAD).

5.2.16 Altos Horno

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= |dentificar de forma adecuada, y visible para fiscalizacion, las casas de corrida de los

Altos Hornos 1, 2y 3.

o Plan de Accidn:

= |nstalar placas de ldentificacion de las casas de corrida de los Altos

Hornos 1,2y 3.

e Plazo: 12 meses

= Adecuar el control operacional durante la produccion y fuga de arrabio, a fin de que no

haya emisiones de gases para la atmésfera.

o Plan de Accidén:

= Efectuar el desarrollo de masa de tapado de furo de arrabio visando

garantizar estabilidad de la corrida (fuga de arrabio);

e Plazo: 12 meses
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= Realizar la reevaluacién de los tramites operacionales de control de
corrida de arrabio y escoria (fuga de arrabio) visando identificar

mejoras.

e Plazo: 12 meses

< Adecuar el control operacional durante la abertura y cierre del furo de fuga de arrabio,

a fin de que no haya emisiones de gases para la atmésfera.

o Plan de Accioén:

= Efectuar el desarrollo de masa de tapado de furo de arrabio visando

garantizar estabilidad de la corrida (fuga de arrabio);

e Plazo: 12 meses

= Realizar la reevaluacién de los tramites operacionales de control de
corrida de arrabio y escoria (fuga de arrabio) visando identificar

mejoras.

e Plazo: 12 meses

« Adecuar el sistema de captacién durante la operacion de fuga de arrabio de forma a

no permitir emisiones fugitivas.

o Plan de Accidn:

= Realizar mejoramiento de las juntas de los ductos del sistema de
despolvado para contencion de las emisiones fugitivas en los furos de

arrabios de los Altos Hornos 1, 2y 3;

e Plazo: 12 meses

= Garantizar la ejecucion del plan de inspeccion y mantenimiento

preventivo de los sistemas de captacion. (Sistemas SISMANA/SAP).

e Plazo: 12 meses
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= Implantar, operar y mantener adecuadamente sistema de control de la emision fugitiva

proveniente de la carga de camiones de escoria granulada.

o Plan de Accidén:

= Implantar tromba guia para auxilio de la descarga de los silos de escoria

de los Altos Hornos.

e Plazo: 12 meses

Metas para implantar a medio plazo, entre 1 a 2 ainos:

« Adecuar los sistemas de despolvado relativo a las casas de corrida de las unidades de

Alto Horno, de forma a no permitir emisiones fugitivas.

o Plan de Accidn:

= Implantar mejoramiento de las juntas para contencién de las emisiones
fugitivas en los furos de arrabios de los Altos Hornos 1, 2y 3;

e Plazo: 2 anos

= Garantizar la ejecucion del plan de inspeccidon y mantenimiento

preventivo de los sistemas de captacion. (Sistemas SISMANA/SAP).

e Plazo: 2 afos

< Implantacion y mantenimiento de pavimentacion y sistemas de drenaje de aguas de
lluvia de todas las vias de circulacién de vehiculos de transporte de materiales para
almacenamiento a fin de evitar emision por nueva suspension de material depositado

por su uso.

o Plan de Accidn:

= Implantar pavimentacion en las vias internas de circulacién con el
debido sistema de drenaje de aguas de lluvia, conforme Plan

Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias.

e Plazo: 36 meses
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= Revisar y adecuar el sistema de taponamiento de canales de corrida (arrabio/escoria)
y de bicas basculantes, de forma a no permitir emisiones fugitivas, durante toda la

rutina operacional en las casas de corridas.

o Plan de Accidn:

= Implantar mejora en el proyecto de las tapas existentes.

e Plazo: 2 afos

« Adecuar las operaciones del dry pit de forma a evitar fugitivas para la atmésfera.

o Plan de Accidn:

= Efectuar el mantenimiento de los sistemas de drenaje de los dry pits de
forma a evitar acumulo de agua, no permitiendo asi la ocurrencia de

reacciones que causen emisiones fugitivas para la atmosfera.

e Plazo: 2 afos

Metas para implantar a largo plazo, entre 02 a 05 aiios:

= Revisar y adecuar los sistemas de ventilacion local extractora, de los sistemas de
control de polucion del aire y de los instrumentos indicadores de desempefio para las
operaciones de transporte de materias primas, tamizado, ensilaje, carga de Alto-
Horno, salida de arrabio/escoria y carga de carros torpedo, de forma a reducir las

emisiones de gases y material particulado para la atmdsfera.

o Plan de Accidn:

= Revisar, adecuar y garantizar la ejecucion del plan de inspeccion y
mantenimiento preventiva de los sistemas de ventilacién local
extractora, de los sistemas de control de polucién del aire y de los
instrumentos indicadores de desempefio para las operaciones de
transporte de materias primas, tamizado, ensilaje, carga de Alto Horno,

salida de arrabio/escoria y carga de carros torpedo, de forma a reducir

71
Plano de A¢Ges - ArcelorMittal Tubardo



AN

ArcelorMittal

las emisiones de gases y material particulado para la atmodsfera.
(Sistemas SISMANA/SAP);

e Plazo: 5 anos

= |Implementar accion de redimensionamiento del Sistema de Despolvado
del Area de Envio de Materias Primas para el Alto Horno 1 (Sistema

Bag Filter localizado en el Area de la Amistad);

e Plazo: 5 afos

= Realizar la adecuacién del sistema de manoseo de polvo de la descarga
del Despolvado del Area de Envio de Materias Primas para Alto Horno

1 (Sistema Bag Filter localizado en el Area de la Amistad).

e Plazo: 5 afos

e Implantar ducto y chimenea en los filtros de tela, que se encuentran instaladas

solamente linternas, para permitir la realizacién de muestreo.

o Plan de Accioén:

= Implantar retrofit/adaptacién del Sistema de Despolvado Linterna AF1

de forma a permitir medicion isocinética;
e Plazo Propuesto: 60 meses

e Consideraciones: Necesidad de plazo mayor para desarrollo

de estudio de ingenieria, contratacion y suministro.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

« Operar y mantener adecuadamente el proceso de quema en regeneradores, de forma

a evitar la generacion de humo negro.

o Plan de Accidn:
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= Garantizar los controles de combustion de los regeneradoras conforme

normas operacionales de los Altos Hornos (Sistema SISPAD).

= Solamente podra haber emisiones de Material Particulado (humo negro) por el/la
bleeder/hemorragia, a la atmosfera en situaciones de emergencia, debidamente

comprobadas.

o Plan de Accidn:

= Garantizar los controles operacionales de la abertura de los/las
bleeder/hemorragias conforme normas operacionales de los Altos
Hornos de forma a evitar la generacion de humo negro (Sistema
SISPAD).

« Operary mantener adecuadamente el control operacional durante la produccién y fuga

de arrabio a fin de que no haya emisiones de gases para la atmésfera.

o Plan de Accidn:

= Garantizar el control de la produccién y fuga de arrabio conforme

normas operacionales de los Altos Hornos. (Sistema SISPAD).

« Operar y mantener adecuadamente el sistema de captacion durante la operacién de

fuga de arrabio de forma a no permitir emisiones fugitivas.

o Plan de Accidn:

= Garantizar el control operacional durante abertura y cierre del furo de
fuga de arrabio conforme normas operacionales de los Altos Hornos, de

forma a no permitir emisiones fugitivas (Sistema SISPAD);

= Garantizar la ejecucion del plan de inspeccion y mantenimiento
preventivo (Sistemas SISMANA/SAP).

« Operar y mantener control operacional durante la abertura y cierre del furo de fuga de

arrabio, a fin de que no haya emisiones de gases para la atmésfera.
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o Plan de Accidn:

= Garantizar el control operacional del sistema de captacion durante la
abertura y cierre del furo de fuga de arrabio conforme norma de

funcionamiento (Sistema SISPAD).

= Operar y mantener adecuadamente el sistema de despolvado relativo a las casas de

corrida de las unidades de Alto Horno, de forma a no permitir emisiones fugitivas.

o Plan de Accion:

= Garantizar el control operacional del sistema de despolvada conforme
norma de funcionamiento operacional (Sistema SISPAD);

= Garantizar la ejecucion del plan de inspeccion y mantenimiento
preventivo (Sistemas SISMANA/SAP).

< Operar y mantener los sistemas de ventilaciéon local extractora, de los sistemas de
control de polucién del aire y de los instrumentos indicadores de desempefio para las
operaciones de transporte de materias primas, tamizado, ensilaje, carga de Alto Horno,
salida de arrabio/escoria y carga de carros torpedo, de forma a reducir las emisiones

de gases y material particulado para la atmésfera.

o Plan de Accidn:

= Garantizar el control operacional de los aparatos de control y aparatos
operacionales conforme tramites (Sistema SISPAD);

= Garantizar la ejecucion del plan de inspeccion y mantenimiento
preventivo (Sistemas SISMANA/SAP).

= Realizar la limpieza adecuada de las areas de operacion del entorno del Alto Horno y
en las casas de corrida de modo a evitar el acimulo de materiales en el piso de las

instalaciones depositado fuera de las areas de destinacion especificas.

o Plan de Accion:

= Garantizar la continuidad de la organizacién y limpieza de las regiones

de los Altos Hornos a fin de evitar acimulo de materiales.
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= Operar y mantener la red de drenaje de las areas de los Altos Hornos para evitar

acumulo de agua en las areas de proceso.

o Plan de Accidn:

= Garantizar la limpieza de los sistemas de drenaje de forma a evitar el
acumulo de agua en las mismas. Las acciones podran ser verificadas
en el Sistema informatizado de registro del plan de mantenimiento del
area (Sistemas SISMANA/SAP)

« Operar y mantener adecuadamente el sistema de taponamiento de canales de corrida
(arrabio/escoria) y de bicas basculantes, de forma a no permitir emisiones fugitivas,

durante toda la rutina operacional en las casas de corridas.

o Plan de Accion:

= Garantizar el control operacional del sistema de taponamiento de
canales de corrida y de bicas basculantes conforme normas de

funcionamiento (Sistema SISPAD).

5.2.17 Carboén PCI

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

« Adecuar los sistemas de control de polucion del aire de las fuentes de Molienda de
carbon, correa transportadora de suministro de Silo y Sistema de Alivio de la unidad

PCI (Inyeccion de Finos de Carbén), de forma que no haya emisiones fugitivas.

o Plan de Accion:

= Garantizar la ejecucion del plan de inspeccion y mantenimiento
preventiva de los sistemas de captacién de forma que no haya
emisiones fugitivas (Sistemas SISMANA/SAP);

e Plazo: 12 meses.
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= Mantener conforme plan de mantenimiento los aparatos y estructuras

del area de abastecimiento de silo y adecuar donde sea necesario.

e Plazo: 12 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aios:

= Realizar la adecuacién de la red de drenaje del area de modo a evitar acumulo de agua

de lluvia en el suelo.

o Plan de accion:
= Adecuar y garantizar la limpieza de los sistemas de drenaje de forma a
evitar el acumulo de agua en las mismas. Las acciones podran ser
verificadas en el Sistema informatizado de registro del plan de
mantenimiento del area (Sistemas SISMANA/SAP)

e Plazo: 02 anos.

= Los puntos de transferencias entre correas (chutes) deben ser cerradas, con estructura
fisica en buen estado de conservacién y limpios durante el transporte de materiales,
con sistema de captacion y control de emisiones, incluso los localizados dentro de

galpones.

o Plan de Accion:

= Mantener y adecuar, donde sea necesario, los aparatos y estructuras

del predio de los silos de carbédn del PCI.

e Plazo: 2 afos.

« Adecuar la cubierta y las laterales del silo de carbén, con el objetivo de minimizar la

accion de los vientos y la emision de polvos fugitivos para la atmdésfera.

o Plan de Accion:
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= Realizar revision de los tramites operacionales y rutinas de
mantenimiento para refuerzo de las acciones visando no permitir
emisiones para la atmésfera (Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

e Plazo: 2 afos.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

« Operar y mantener adecuadamente, sistemas de control de polucion del aire de las
fuentes de Molienda de carbén, correa transportadora de abastecimiento de Silo y

Sistema de Alivio de la unidad PCI (Inyeccion de Finos de Carbén).

o Plan de Accidn:

= Garantizar el control operacional del sistema de despolvado conforme

norma de funcionamiento operacional (Sistema SISPAD);

= Garantizar la ejecucion del plan de inspeccion y mantenimiento
preventivo (Sistemas SISMANA/SAP).

< Mantener limpia el area de la unidad PCI y su entorno, inclusive las vias, de forma a

evitar acumulo y arrastre de materiales en el entorno del molino de PCI.

o Plan de Accion:

= Efectuar limpieza periddica para evitar acimulo y arrastre de materiales

en el entorno del molino de PCI.

5.2.18 Aceria

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= Revisar y adecuar los aparatos de proceso de la aceria de forma a no permitir emision

fugitiva.
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o Plan de Accidn:

= Implantar mejora en el galpon de la Aceria a través del cierre lateral

(lado sur - vano A-B);

e Plazo: 12 meses.

= Implantar mejora en el galpon de la Aceria a través del cierre lateral

(lado sur - vano del pesaje de arrabio).

e Plazo: 12 meses.

= Revisar y adecuar los aparatos de control de poluciéon del aire, sus instrumentos
indicadores de desempefio y sistema de ventilacion local extractora para la unidad de

la Aceria, de forma a no permitir emision fugitiva.

o Plan de Accidn:

= |Implantar 06 nuevos sistemas de descarga de los silos de
almacenamientos de polvo de los sistemas de despolvado del tipo filtros

de mangas;
e Plazo Propuesto: 28 meses;

e Consideraciones: Necesidad de plazo mayor para desarrollo
de estudio de ingenieria, contratacion, suministro e

implantacién.

= Adecuar la manipulacién y el almacenamiento provisorio de residuos sélidos en la

unidad industrial de forma a evitar arrastre por los vientos.

o Plan de Accidn:

= Implementar area con cubierta superior y lateral en la regién de los silos

térreos de modo a evitar el arrastre de particulado por los vientos;

e Plazo: 12 meses;
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Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 aios:

= Implantacion y mantenimiento de pavimentacion y sistemas de drenaje de aguas de
lluvia de todas las vias de circulacion de vehiculos de transporte de materiales para
almacenamiento a fin de evitar emision por nueva suspension de material depositado

por su uso.

o Plan de Accion:

= Implantar pavimentacion en las vias internas de circulacion con el
debido sistema de drenaje de aguas de lluvia, conforme Plan

Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias.

e Plazo: 36 meses

= Adecuar la red de drenaje de las areas de la aceria para evitar acuimulo de agua en

las areas de proceso.

o Plan de accion:
= Garantizar la limpieza y adecuacion de los sistemas de drenaje de
forma a evitar el acimulo de agua en estos. Las acciones podran ser
verificadas en el Sistema informatizado de registro del plan de
mantenimiento del area (Sistemas SISMANA/SAP)

e Plazo: 2 afos.

= Revisar y adecuar los sistemas de tratamiento de los gases provenientes de la

operacién de conversion arrabio/acero.

o Plan de Accion:

= Revisary efectuar la operacién adecuada del sistema de lavaje de gas
primario de Aceria, conforme tramites operacionales (Sistema
SISPAD).

e Plazo: 2 afos.
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= Adecuar las puertas de operacién de los convertidores de la aceria, de modo a mejorar

la eficiencia de captacién del despolvado secundario.

o Plan de Accidn:

= Adecuar las puertas de operacion de los convertidores de la Aceria a
través de la implementacion de inversores de frecuencia y cambio de
los motorreductores, de forma a aumentar la captacion del despolvado

secundario.

e Plazo: 2 afos.

= Implantar el sistema de ventilacién local extractora y los aparatos de control de
polucion del aire, basado en la mejor tecnologia practica disponible para la produccién

de lingotes (colada continua).

o Plan de Accidén:

= Operar y mantener los aparatos de proceso de forma a garantizar el
control de las emisiones atmosféricas basado en la mejor practica

disponible para el proceso de colada continua.

e Plazo: 2 afos.

= Revisar y adecuar aparato de control de polucién del aire, sus instrumentos
indicadores de desempefio y sistema de ventilacion local extractora, provenientes de
las descargas de arrabio de carros torpedo en ollas, de la desulfuracion en ollas, de
las ollas, de la remocién de escoria de carro torpedo, de la desulfuracién en carro
torpedo, de la remocion de sobrenadante, de la remocién de escoria en olla, de la

carga y descarga de convertidores y de las emisiones de refino secundario.

o Plan de Accién:

= |Implantar nuevo sistema de captacion de las emisiones de material
particulado de los silos aéreos de la Aceria, incluyendo tabulaciones

para control de emisiones fugitivas;

e Plazo Propuesto: 40 meses;
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e Consideraciones: Interferencias operacionales para

implantacién del proyecto.

= Implantar mejoras visando aumento de eficiencia del sistema de
captacién de las emisiones del area de pesaje de arrabio de la Aceria

para control de emisiones fugitivas.
e Plazo Propuesto: 28 meses;

e Consideraciones: Interferencias operacionales para

implantacién del proyecto.

e Debera ser implantado sistema de captacién y aparatos de control de emision
atmosférica para la operacién de basculacion de carro torpedo y produccion de lingote
de arrabio en la Maquina de Moldar Arrabio, no pudiendo ser emitidos efluentes

gaseosos a la atmdsfera sin control de contaminante atmosféricos.

o Plan de Accidn:

= Implantar nuevo sistema integrado de despolvado, del tipo filtros de
mangas, en el Patio de Beneficiamiento de Coproductos (Escoria KR y
Arrabio);

e Plazo Propuesto: 36 meses;

e Consideraciones: Encaminado a IEMA solicitacion de

anuencia para implantacion de la solucion.

= |mplantar mejoras visando control de las emisiones fugitivas en la

maquina de moldar arrabio.

e Plazo: 2 afos.

Metas para implantar a largo plazo, entre 02 a 05 afios:

= La parcela de los gases generados en la operacion de los convertidores de la Aceria,

que actualmente es queimada en los flares/llamas, debera ser reducida, aumentado el
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porcentual de gases direccionados para una quema controlada y/o aprovechamiento

energético de estos gases.

o Plan de Accidn:

= Garantizar el aprovechamiento energético del gas de aceria (LDG)
considerando su viabilidad técnica y las limitaciones de seguridad

existentes.

e Plazo: 5 afos.

< Implantar el sistema de ventilacidon local extractora y los aparatos de control de
polucion del aire, basado en la mejor tecnologia practica disponible, contemplando
todo el galpdén de la aceria para captacion de emisiones difusas y fugitivas de todas

las fuentes y operaciones efectuadas en este galpon.

o Plan de Accidn:

= Implantacion de Despolvado de Topo en el galpén de la Aceria;
e Plazo Propuesto: 60 meses

e Consideraciones: Necesidad de plazo mayor para desarrollo

de estudio de ingenieria, contratacion y suministro.

= Revisar, operar y mantener adecuadamente los sistemas de transporte y transferencia

de cal calcitica y cal dolomitica.

o Plan de Accion:

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencién lateral de las correas de los transportadores,

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses

= Adecuar la bandeja protectora, la contencion lateral y la cubierta de todas las correas

transportadoras, de forma a no permitir las emisiones de material particulado para la
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atmosfera, proyeccion y acumulo de residuos y productos en pisos, aparatos de la

unidad y en vias terrestres.

o Plan de Accidn:

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencién lateral de las correas de los transportadores,

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses

= Adecuar todos los puntos de transferencia entre correas (chutes), con estructura fisica
en buen estado de conservacion, cerrados y limpios durante el transporte de

materiales.

o Plan de Accion:

= Restablecer y adecuar las cubiertas, chutes de transferencias, bandeja
protectora y contencion lateral de las correas de los transportadores

conforme Plan Estratégico de Correas Transportadoras.

e Plazo Propuesto: 60 meses

= Implementar la Identificacién del material almacenado y de las correas transportadoras

con el respectivo material transportado visible para fiscalizacion.

o Plan de Accion:

= Implementar Identificacion de los silos y correas transportadoras en el

area de la Aceria.

e Plazo: 60 meses.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

= Operar y mantener adecuadamente los aparatos de proceso de la aceria de forma a

no permitir la emision fugitiva durante la operacién de estos.

o Plan de Accion:
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= Garantizar cumplimento de las normas operacionales y ejecucion de los
planes de mantenimiento (Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

= Realizar limpieza de las areas operacionales de la aceria de modo a evitar acimulo

de materiales depositados en las areas de proceso.

o Plan de Accidén:

= Garantizar el cumplimiento de las rutinas de limpieza de las areas

operacionales.

= Realizar limpieza de las areas del entorno de la aceria de modo a evitar acumulo de

materiales depositados fuera de las areas de destinacion.

o Plan de Accion:

= Garantizar el cumplimiento de las rutinas de limpieza de las areas

operacionales.

= Operar y mantener adecuadamente los aparatos de control de polucién del aire, sus

instrumentos indicadores de desempefio y sistema de ventilacién local extractora.

o Plan de Accidn:

= Garantizar cumplimiento de las normas operacionales y ejecucion de
los planes de mantenimiento visando mantener adecuadamente los
aparatos de control de poluciéon del aire (Sistemas
SISMANA/SAP/SISPAD).

e Operar y mantener los sistemas de tratamiento de los gases provenientes de la

operacion de conversion arrabio/acero.

o Plan de Accion:

= Garantizar cumplimento de las normas operacionales y ejecucion de los
planes de mantenimiento (Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).
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= Operar y mantener adecuadamente las puertas de operacién de los convertidores de

la aceria, de modo a mejorar la eficiencia de captacién del despolvado secundario.

o Plan de Accidén:

= Garantizar cumplimiento de las normas operacionales y ejecucion de
los planes de mantenimiento (Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

e Operar y mantener adecuadamente aparato de control de polucion del aire, sus
instrumentos indicadores de desempefio y sistema de ventilacién local extractora,
proveniente de la descarga de arrabio de carros torpedo en ollas y desulfuracion en

ollas.

o Plan de Accion:

= Garantizar cumplimento de las normas operacionales y ejecucion de los
planes de mantenimiento (Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

= Mantener la red de drenaje de las areas de aceria para evitar acumulo de agua en las

areas de proceso.

o Plan de Accidén:

= Garantizar cumplimento de las normas operacionales y ejecucion de los
planes de mantenimiento (Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

5.2.19 Sinterizacion

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

< Revisar y adecuar sistema de control de material particulado, proveniente de la
manipulacion, transporte, ensilaje de cal, y dosificacion de cal de forma a no permitir

emisiones fugitivas.
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o Plan de Accidn:

= Revisar y adecuar, donde sea necesario, los sistemas de control de
control de emisiones manipulacién, transporte, ensilaje de cal, y

dosificacion de cal de forma a no permitir emisiones fugitivas.
e Plazo Propuesto: 24 meses;

e Consideraciones: Necesidad de mayor plazo debido

interferencias operacionales para implantacion del proyecto.

= Implantar nuevo sistema de despolvado y captacion de las emisiones

secundarias de la Sinterizacion.
e Plazo Propuesto: 60 meses;

o Consideraciones: Desarrollo de ingenieria, contratacion, y

suministro importado/nacionalizacion.

= Implantar, operar y mantener adecuadamente la bandeja protectora, contencion lateral
y la cubierta de las correas transportadoras de materias primas e insumos y producto
de las unidades de sinterizaciones, de forma a no permitir las emisiones de material
particulado para la atmdsfera y el consecuente acumulo de materiales en el suelo y

aparatos de la unidad.

o Plan de Accion:

= Restablecer las cubiertas, bandeja protectora y contencion lateral de las
correas de los transportadores, conforme Plan Estratégico de Correas

Transportadoras.

e Plazo: 60 meses.

= Adecuar todos los puntos de transferencia entre correas (chutes) de forma que sean
mantenidos cerrados, con estructura fisica en buen estado de conservacion y limpios

durante el transporte de materiales, con sistema de captacion y control de emisiones.

o Plan de Accién:
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= Restablecer las cubiertas, bandeja protectora y contencion lateral de las
correas de los transportadores, conforme Plan Estratégico de Correas

Transportadoras.

e Plazo: 60 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 ainos:

= Instalar y adecuar los sistemas de despolvado que atenda a todos los aparatos de la
unidad de Sinterizacion de manera a no permitir la emision fugitiva durante la

operacioén de la unidad.

o Plan de Accioén:

= Implantar nuevo sistema de despolvado y captacion de las emisiones

secundarias de la Sinterizacion, conforme informado en la pagina 86;
e Plazo Propuesto: 60 meses;

e Consideraciones: Estudio de tecnologia, benchmarking
(evaluacion corporativa), desarrollo de ingenieria y suministro

importado.

= Implantacién y mantenimiento de pavimentacion y sistemas de drenaje de aguas de
lluvia en la Sinterizacion a fin de evitar emisiéon por nueva suspension de material

depositado y el acumulo de agua en el suelo.

o Plan de Accion:

= Efectuar rutina de mantenimiento operacional del sistema de drenaje de

aguas de lluvia;
e Plazo: inmediato
= Garantizar la limpieza y mantenimiento de las vias internas.

e Plazo: inmediato
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= Implantar pavimentacién en las vias internas de circulacion con el
debido sistema de drenaje de aguas de lluvia, conforme Plan

Estratégico de Pavimentacion de Patios y Vias.

e Plazo: 36 meses.

Directrices de accidn de control ambiental (cumplimento inmediato):

= Impedir el acumulo y arrastre de materiales alrededor de los silos de almacenamiento.

o Plan de Accidn:

= Garantizar la ejecucion del plan de limpieza del area.

= Realizar el mantenimiento periédico de los aparatos de proceso de forma a no permitir

emisiones fugitivas y proyeccion de material decurrente de deficiencia en su operacion.

o Plan de Accidn:

= Revisar y garantizar el cumplimento del plan de mantenimiento
predictivo, preventivo y correctivo de las instalaciones de forma a evitar
emisiones fugitivas (Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

e Operar y mantener adecuadamente sistema de control de material particulado,
proveniente de la manipulacion, transporte, ensilaje y dosificacion de cal, de forma a

no permitir emisiones fugitivas.

o Plan de Accidn:

= Mantenery garantizar el plan de mantenimiento predictivo, preventivo y
correctivo de las instalaciones de forma a evitar emisiones fugitivas
(Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

e Operar y mantener adecuadamente los sistemas de ventilacion local extractora,

aparatos de control de polucion del aire y sus instrumentos indicadores de desempenio,
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instalados para control de material particulado, que atienda a todos los aparatos de la

unidad de Sinterizacion.

o Plan de Accidn:

= Mantener y garantizar el plan de mantenimiento predictivo, preventivo y
correctivo de las instalaciones de forma a evitar emisiones fugitivas
(Sistemas SISMANA/SAP/SISPAD).

5.2.20 Laminacion a caliente — LC

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato)

= Las fuentes de emision atmosférica de la unidad de Laminacion a caliente deberan
atender a los limites legales de emision de contaminantes atmosféricos, como material
particulado, organicos volatiles, dioxinas y furanos, entre otros, debiendo ser

comprobados a través de muestreo de chimenea acompafnadas por IEMA.

o Plan de Accion:

= Efectuar el monitoreo de las emisiones y acompafamiento de las
isocinéticas de las chimeneas de los parametros a ser indicados por
IEMA.

= Operar y mantener adecuadamente el proceso de quema del horno de tratamiento

térmico, de forma a no permitir la generaciéon de humo negro.

o Plan de Accidn:

= Efectuar el monitoreo de las emisiones y acompanamiento de las
isocinéticas de las chimeneas de los parametros a ser indicados por
IEMA.

5.2.21 Sistemas de control de polucion del aire
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Las recomendaciones abajo son referentes a los Aparatos de Control de Polucién (ECP),

independente de la unidad productiva de la planta y deberan ocurrir de forma permanente.

Metas para implantar a corto plazo, entre 06 a 12 meses:

= Revision de los sistemas de ventilacidon local extractora (ductos, tuberias, tramos,
captores y ventiladores) de modo a ser identificadas y reparadas condiciones que
remetan la deficiencia de funcionamiento de este (como furos, grietas, corrosion,

depdsito de material particulado en ductos, entre otros).

o Plan de Accidn:

= Efectuar las acciones de inspeccién y mantenimiento en los sistemas
de ventilacion local extractora (despolvado), realizando los registros en
los sistemas (Sistemas SISMANA/SAP/MAXIMO).

e Plazo: 12 meses.

= Realizar el balanceo de los tramos (presion estatica y caudal) de todos los sistemas
de ventilacion extractora, tras revision de integridad fisica, a fin de mejorar la eficiencia

de este.

o Plan de Accion:

= Realizar proyecto de medicién de presion estatica y caudal para
evaluacion del balanceo de los tramos en todos los sistemas de

ventilacion extractora en los sistemas de despolvado.
= Plazo Propuesto: 36 meses;

= Consideraciones: Plazo necesario para el planeamiento, contratacion

y ejecucion de la accion en todo el parque industrial.
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= |dentificar todos los aparatos de control de polucién del aire, como minimo incluyendo
TAG, unidad a la cual pertenece y aplicaciéon (despolvado, primario, secundario, etc.)

visible para fiscalizacion.

o Plan de Accidén:

= Implementacién de placas de Identificacion de los sistemas de control

ambiental.

e Plazo: 12 meses.

< Implantar los indicadores de desempefio de los aparatos de control que permitan
evaluacion inmediata de la eficiencia del sistema integral de control, a fin de corregir
eventuales desconformidades operacionales. Los datos deberan estar registrados en

el sitio del proceso industrial de la empresa, con acceso para fiscalizacion.

o Plan de Accidn:

= Implementar paineles de monitoreo on line/en linea conteniendo datos
de operacién y alarmas de los sistemas de despolvado para acceso en
la base de la Gerencia de Mantenimiento de Aparatos de Control

Ambiental.

e Plazo: 12 meses.

Metas para implantar a medio plazo, entre 01 a 02 ainos:

= Implementar acciones con los debidos registros, de forma que no haya emisiones sin
control durante las paradas programadas o no programadas debido al mal
funcionamiento de los aparatos de control de polucion del aire, debiendo ser

implantado sistemas automatizado (intertrabamiento) donde cupiera.

o Plan de Accion:

= Realizar estudio de analisis integrado visando evaluar e implementar en
los puntos técnicamente viables el intertrabamiento, llevando en

consideracion la seguridad de personas y aparatos.
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e Plazo Propuesto: 36 meses;

e Consideraciones: Plazo necesario para realizar evaluacion de
viabilidad técnica y de integridad fisica de los aparatos y

personas para la realizacién de intertrabamiento.

e Adecuar todos los sistemas de ventilacion local extractora, bien como furos de
muestreo y plataformas en condiciones adecuadas, de forma a garantizar la realizacién

de los muestreos isocinéticas en chimenea.

o Plan de Accion:

= Efectuar rutina de mantenimiento de los sistemas de ventilacion local
de extraccién, de los furos y puntos de medicion isocinética de forma a

garantizar la realizacion de los muestreos isocinéticas en chimeneas.

e Plazo: 2 afos.

« Realizar la comprobacién de la eficiencia de los aparatos de control de polucion del

aire existentes por medio de muestreo en chimenea, tras las debidas adecuaciones.

o Plan de Accion:

= Realizar comprobacion de la performance de los aparatos que pasaren
por adecuaciones de mejora a través de campafas de medicion

isocinéticas.

e Plazo: 2 afos.

Directrices de accion de control ambiental (cumplimento inmediato):

= Lastuberias y ductos, bien como los aparatos de control de polucion del aire no podran

presentar emisiones fugitivas.

o Plan de Accidn:
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= [Efectuar las acciones de inspeccidén y mantenimiento en los sistemas
de ventilacion local extractora (despolvado), realizando los registros en
los sistemas (Sistemas SISMANA/SAP/MAXIMO).

= Realizar el mantenimiento y limpieza de los sistemas de ventilacion local extractora
(ductos, tuberias, tramos, captores y ventiladores) de modo a ser identificados y
reparadas condiciones que remetan la deficiencia de funcionamiento de este (como
furos, grietas, corrosién, depdsito de material particulado en ductos, entre otros) con

presentacion de cronograma de actividades.

o Plan de Accioén:

= Efectuar las acciones de inspeccién y mantenimiento en los sistemas
de ventilacion local extractora (despolvado), realizando los registros en
los sistemas (Sistemas SISMANA/SAP/MAXIMO).

< El monitoreo de las emisiones atmosféricas debe ser efectuado por empresas que
poseen acreditacion junto al Instituto Nacional de Metrologia (INMETRO). Asi como la

calibracion de los instrumentos destinados al monitoreo continuo de las emisiones.

o Plan de Accidn:

= Adecuacion de la empresa contratada para ejecucion de muestreos
isocinéticas en la obtencién de acreditacion en la ISO 17025

(INMETRO) para los parametros legales de monitoreo;
e Plazo Propuesto: 24 meses;

e Consideraciones: Necesidad de plazo para desarrollo de

proveedores locales para la adecuacion.

e Operar y mantener los indicadores de desempefio de los aparatos de control que
permitan evaluacion inmediata de la eficiencia del sistema integral de control, a fin de
corregir eventuales desconformidades operacionales. Los datos deberan estar
registrados en el sitio del proceso industrial de la empresa, con acceso para

fiscalizacion.
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o Plan de Accidn:

= Efectuar monitoreo on line/en linea de dados de operacion y alarmes

de los sistemas de despolvado.

= Controlar permanentemente las emisiones de sustancias odoriferas provenientes de
las actividades desarrolladas en el emprendimiento de forma a no causar incomodos
al bien estar publico, fuera de los limites del emprendimiento, independente cual sea
la fuente de generacién de olor, cabiendo el control de fuentes areas como lagunas,
almacenamiento de productos de residuos y productos, incluyendo agua parada en las

canaletas de drenaje o pisos danificados.

o Plan de Accioén:

= Efectuar el control de los procesos operacionales de forma a no causar
emisiones de sustanciales odoriferas en niveles que puedan causar

incomodo externo;

= Realizar estudio de mapeamiento de las fuentes odoriferas internas y
externas a las operaciones de la empresa, contemplando modelaje y

definicion de estaciones para monitoreo;
e Plazo Propuesto: 24 meses;

e Consideraciones: Plazo necesario para realizacion de estudio
que serd realizado juntamente con la Universidad Federal de
Espirito Santo — UFES e IEMA.

« Operar y mantener adecuadamente la infraestructura de los sistemas de despolvado,

para posibilitar la realizacién de muestreo en chimenea.
o Plan de Accion:

= Mantener la rutina de mantenimiento de los puntos de medicion
isocinética de forma a garantizar la realizacién de muestreo isocinéticas
en chimeneas.
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